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6 Allgemeines

Pressroste

Fillstabe werden mit hohem Druck in geschlitzte Tragstabe eingepresst.

Der hohe Druck und die Schlitzausbildung der Tragstabe garantiert ein festes,
verwindungssteifes Gittergeflige. Die Fertigungsmethode gewahrleistet ein
oberflachenbiindiges, gleichmafiges und genaues Maschenbild.

Tragstabe verteilen die Belastung zu den Auflagern. Fiillstabe Ubernehmen an-
teilig die Lastverteilung und geben Stabilitadt. Die Randeinfassung wird mit den
Trag- und Fiillstaben punktuell verschweift.

Es kommen Flachstébe (z.B.: Industrie-/ Treppenstufen-Gitterroste) und U-Profile
(Norm-Gitterroste) zum Einsatz.

Fertigungsprogramm siehe Seite 8 / 9

Vollroste

Vollroste werden im gleichen Verfahren hergestellt wie Pressroste.

Trag- und Fillstabe werden unter hohem Druck miteinander verpresst, haben die
gleiche Héhe und sind jeweils bis zur Stabmitte geschlitzt.

Durch die beidseitig gleiche Oberflachenausbildung eignen sich diese Vollroste
besonders fiir Gelanderfiillungen, als Fassadenverkleidungen, abgehangte Decken,
Trennwande u.v.m.

Bei Belastung von Vollrosten ist unbedingt zu beachten:

Als Tragstabe gelten diejenigen, die an beiden Enden auf der tragenden
Unterkonstruktion aufliegen und deren Unterseite ungeschlitzt ist.

Die Randeinfassung wird mit den Trag- und Fillstaben punktuell verschweif3t.
Es kommen Flachstabe zum Einsatz.

Fertigungsprogramm siehe Seite 10



Edelstahlroste

Edelstahlroste werden im gleichen Verfahren hergestellt wie Pressroste. Sie
werden aus Edelstahl mit der Werkstoffnummer 1.4301 (V2A] hergestellt und im
Vollbad gebeizt. Die durch das Beizen hergestellte Passivschicht ist bestandig
gegen Wasser, Wasserdampf, Luftfeuchtigkeit, Speisesaure sowie schwache
organische und anorganische Sauren. Daraus ergeben sich vielfaltige
Verwendungsmoglichkeiten wie z.B.: Einsatz in der Nahrungsmittelindustrie,
Getréankeproduktion, Pharma- und Kosmetikindustrie, im chemischen
Apparatebau, u.s.w. Auf Grund ihrer gleichmaBigen und schénen Oberflache
eignen sich Edelstahlroste im Besonderen fir asthetische Architektur.

Fertigungsprogramm siehe Seite 10

SchweiBlpressroste SP

Schweiflpressroste werden aus Stahl S 235 JR hergestellt und im Vollbad feuer-
verzinkt. Fullstabe aus verdrilltem Vierkantstahl werden in einem Arbeitsgang
unter hohem Druck in ungeschwachte Tragstdabe gepresst und gleichzeitig
elektrisch verschweif3t. Durch die Verschweiflung aller Kreuzungspunkte ergibt
sich ein oberflachenbiindiges, festes und verwindungssteifes Gittergefiige, mit
grofBtmaoglicher Widerstandskraft und optimaler Lastverteilung.

Als Randeinfassung kommen Sickenbander und Flacheisen zum Einsatz.

Fertigungsprogramm siehe Seite 11

Allgemeines

Fotos auf dieser Seite
mit freundlicher Genehmigung durch
PR Agentur Eberhard B. Starosta.

Allgemeines 7



Fertigungsprogramm

Gitterrostmatten:

Lagerware

3000 x 1200
roh/unverzinkt, mit Rand
Tragstab Masche
25/2 30/30
25/2 30/10
30/2 30/30
30/2 30/10
30/3 30/30
30/3 30/10
40/3 30/30
40/3 30/10

Auf Bestellung:

3000 x 1200
roh/unverzinkt, ohne Rand
Lieferzeit ca. 4 Wochen

unterstrichenes Maf} =
TragstabmafB

alle Mafe in mm
alle Gewichte in kg/m?

Weitere Maschenteilungen
auf Anfrage

Fertigungsprogramm

Pressroste - Tabelle moglicher
Tragstab-/Maschen-Kombinationen

Bezeichnung 30/30 30/20 30/10 40/40 40/20
Achsteilung 33/33 33/20 33/12,5 40/40 40/20
Tragstab kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? kg/m?
20/1,5 12,66 14,84 18,30 11,14 13,75
25/1,5 14,91 17,08 20,58 13,11 15,72
30/1,5 16,90 19,04 22,36 14,86 17,43
40/1,5 21,25 23,28 26,74 18,05 20,60
20/2 14,64 17,43 19,77 12,83 15,33
25/2 17,41 19,49 22,54 15,26 17,76
30/2 19,85 21,17 25,32 17,40 19,85
35/2 22,58 24,63 28,10 19,78 22,24
40/2 25,31 27,36 30,88 22,17 24,63
25/3 26,68 30,73 38,20 22,52 27,57
30/3 30,85 34,89 41,61 26,06 31,11
35/3 35,02 39,06 45,66 29,59 34,64
40/3 39,15 43,19 49,90 33,10 38,14
50/3 47,48 51,51 58,37 40,16 45,21
60/3 55,80 59,84 66,84 47,23 52,27
70/3 64,13 68,16 75,31 54,29 59,34
30/4 41,33
35/4 46,78
40/4 52,23
50/4 66,01
60/4 74,04
70/4 84,94
40/5 67,66
50/5 81,05
60/5 94,43
70/5 107,82
80/5 121,21
90/5 138,61
100/5 147,99

Fillstab in rutschhemmender Ausfihrung maoglich

Trag- und/oder Fillstab in rutschhemmender Ausfiihrung maglich

Siehe auch Seite 13 Rutschhemmung
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20/20 20/10 20/30 60/30 30/60 Fiillstab Rosteinfassung Zarge
20/20 20/12,5 20/33 66/33 33/66 h/b/d
kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? mm Details mm
20,63 23,82 18,10 8,62 10,84 8/1,5 U-Profil* 23/30/3
24,29 27,48 21,70 9,88 13,02 8/1,5 U-Profil* 28/30/3
27,33 30,47 24,93 11,05 15,09 8/1,5 U-Profil* 33/30/3
34,28 37,52 31,93 13,50 19,36 8/1,5 U-Profil* 43/30/3
23,71 27,37 22,11 9,77 13,17 8/1,5 U-Profil* 23/30/3
28,23 32,08 26,82 11,33 15,94 8/1,5 U-Profil* 28/30/3
32,72 35,74 30,08 12,69 18,42 8/1,5 U-Profil* 33/30/3
37,24 40,26 34,52 14,22 21,15 8/1,5 Flachstahl 35/3 38/30/3
41,75 44,78 38,95 15,76 23,88 8/1,5 U-Profil* 43/30/3
44,26 47,20 38,66 17,85 23,86 10/2 Flachstahl 25/3 28/30/3
51,09 53,87 46,00 20,25 28,03 10/2 Flachstahl 30/3 33/30/3
57,67 60,54 52,86 22,65 32,19 10/2 Flachstahl 35/3 38/30/3
64,47 67,21 59,8 25,03 36,33 10/2 Flachstahl 40/3 43/30/3
78,07 80,55 72,70 19,82 44,65 10/2 Flachstahl 50/3 53/40/3
91,68 93,89 86,07 34,62 52,98 10/2 Flachstahl 60/3 63/40/3
105,28 107,23 99,43 39,41 61,30 10/2 Flachstahl 70/3 73/40/3
61,14 27,46 37,17 12/3 Flachstahl 30/4 33/30/3
69,90 30,60 42,62 12/3 Flachstahl 35/4 38/30/3
78,65 33,74 48,07 12/3 Flachstahl 40/4 43/30/3
99,03 42,89 60,46 12/3 Flachstahl 50/4 53/40/3
113,66 46,30 69,88 12/3 Flachstahl 60/4 63/40/3
131,17 52,58 80,78 12/3 Flachstahl 70/4 73/40/3
100,09 44,96 60,85 15/4 Flachstahl 40/5 43/30/3
121,59 52,67 74,24 15/4 Flachstahl 50/5 53/40/3
143,09 60,38 87,62 15/4 Flachstahl 60/5 63/40/3
164,58 68,09 101,11 15/4 Flachstahl 70/5 73/40/3
186,08 77,02 114,40 15/4 Flachstahl 80/5 85/50/4
211,45 83,98 131,22 15/4 Flachstahl 90/5
229,07 91,22 141,17 15/4 Flachstahl 100/5 105/50/4

Magliche Maschenteilung (Achse/Achse] in Tragstabrichtung 11, 20, 33 mm und jeweilige Vielfache
Mdgliche Maschenteilung (Achse/Achse] in Fiillstabrichtung 11, 12,5, 20, 33 mm und deren Vielfache
Maximale RostgréBen abhédngig von der Maschen-/Tragstab-Kombination. Bitte fragen Sie im Bedarfsfall an.

* Einfassung auch in Flachstahl maglich.
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Fertigungsprogramm

Bei Belastung von Vollrosten ist
unbedingt zu beachten:

Als Tragstabe gelten diejenigen,
die an beiden Enden auf der tra-
genden Unterkonstruktion auf-
liegen und deren Unterseite
ungeschlitzt ist.

Die zuldssigen Belastungen

entsprechen 80% der Belas-
tungswerte von Pressrosten.

alle MaBe in mm
alle Gewichte in kg/m?

Weitere Maschenteilungen
auf Anfrage

Fertigungsprogramm

Vollroste - Tabelle moglicher
Tragstab-/Maschen-Kombinationen

Bezeichnung |30/30|30/40 | 30/60|40/30 | 40/40 | 40/60 | 60/30 | 60/40
Achsteilung |33/33|33/44|33/66 | 44/33 | 44[44 |44[66|66/33|66/44| Ein-
I;I;;'lal:t-a/b kg/m?| kg/m?| kg/m?| kg/m?| kg/m? kg/m?|kg/m? kg/m? fassung

25/2 25,14 | 22,40 19,26 | 22,40 | 19,65 | 16,51 | 19,26 | 16,51 25/2
30/2 29,17 | 25,98 | 22,34 | 25,98 | 22,79 | 19,15 | 22,34 | 19,15 | 30/2
35/2 35,20 | 31,35 26,96 | 31,35 | 27,51 | 23,11 | 26,96 | 23,11 35/2
40/2 40,23 | 35,83 | 30,81 | 35,83 | 31,44 | 26,41 | 30,81 | 26,41 40/2
30/3 42,38 | 37,60 | 32,13 | 37,60 | 32,81 | 27,35 | 32,13 | 27,35 | 30/3
35/3 51,15 | 45,38 | 38,78 | 45,38 | 39,60 | 33,00 | 38,78 | 33,00 | 35/3
40/3 58,46 | 51,86 | 44,32 | 51,86 | 45,26 | 37,72 | 44,32 | 37,72 | 40/3
50/3 73,07 | 64,82 | 55,40 | 64,82 | 56,57 | 47,15 | 55,40 | 47,15 | 50/3
60/3 87,68 | 77,79 | 66,47 | 77,79 | 67,89 | 56,58 | 66,47 | 56,58 | 60/3

Maximale herstellbare GrofBen:

Tragstab-Richtung TS = 3000 | Fiillstab-Richtung FS = 1200
Belastungswerte 80% vom Pressrost (siehe Seite 38 / 39)

Funktionale Edelstahlroste - Tabelle mog-
licher Tragstab-/Maschen-Kombinationen

Bezeichnung 30/30 30/10 20/20 Ein-
Achsteilung 33/33 33/12,5 20/20 fassung
Tragstab kg/m? kg/m? kg/m?
20/2 13,5 18,2 21,7 20/2
25/2 16,2 20,9 25,9 25/2
30/2 18,9 23,6 30,2 30/2
40/2 24,2 28,9 38,7 40/2

Maximale herstellbare GrofBen:

Tragstab-Richtung TS = 2000 | Fiillstab-Richtung FS = 2000
Belastungswerte wie Pressroste (siehe Seite 38 / 39)

Trag- und/oder Fillstab in rutschhemmender Ausfiihrung méglich

Siehe auch Seite 13 Rutschhemmung




Funktionale Edelstahl-Roste V2A 1.4301
gebeizt oder elektropoliert

Fertigungsprogramm

Maschenweiten:

30/10, 22/22, 22/30, 22/44, 22/88, 30/22, 30/30, 30/60,
4L4[22, 44/30, 44[44, 60/10, 60/22, 60/30

Tragstabe:

Hohe 20 - 40 mm, Starke 2 + 3 mm

Einfassung:

Flachstahleinfassung,

optional auch ohne Einfassung maglich

Schweillpressroste SP - Tabelle moglicher
Tragstab-/Maschen-Kombinationen

Bezeichnung 34/38 34/76 Fiillstab Eian::gl:ng Zarge
Achsteilung | 34,3/38,2 34,3/76,4 1] Flach h/b/d
Tragstab kg/m? kg/m? mm mm mm

25/2 15,9 14,1 4,7 25/2 28/30/3
25/3 21,5 19,7 4,7 25/3 28/30/3
30/2 18,4 16,6 4,7 30/2 33/30/3
30/3 25,2 23,4 4,7 30/3 33/30/3
30/4 34,3 32,0 5,8 30/4 33/30/3
35/2 21,5 19,7 4,7 35/2 38/30/3
35/3 29,8 28,0 4,7 35/3 38/30/3
35/4 39,3 37,0 5,8 35/4 38/30/3
40/2 23,6 21,8 4,7 40/2 43/30/3
40/3 32,8 31,0 4,7 40/3 43/30/3
40/4 44,3 42,1 5,8 40/4 43/30/3
50/2 29,8 30,0 4,7 50/2 53/40/3
50/3 411 39,3 4,7 50/3 53/40/3
50/4 54,3 52,1 5,8 50/4 53/40/3

Maximal herstellbare Grofien:
Tragstab-Richtung TS = 3050
Fiillstab-Richtung FS = 1000

Tragstab in rutschhemmender Ausfiihrung méglich

Siehe auch Seite 13 Rutschhemmung

Fertigungsprogramm

Schweiflipressmatten:

Lagerware

roh/unverzinkt,

ohne Einfassung vor Kopf

6100 x 1000

Tragstab Masche
25/2 34/38
25/3 34/38
30/2 34/38
30/3 34/38
40/2 34/38
40/3 34/38

ebenfalls lieferbar

3050 x 1000

unterstrichenes Mafl =

Tragstabmaf

alle Mafle in mm

alle Gewichte in kg/m?

Weitere Maschenteilungen

auf Anfrage

Fertigungsprogramm "
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Zargen

Die Zargen sind ab Werk mit
Mauerankern versehen.

Auf Wunsch werden Zargen mit
oder ohne Maueranker oder mit
Bohrungen bzw. Senkbohrungen

geliefert.

Zargen

AuBBenmafe

Fir die Norm-Gitterroste gilt:

Die Gitterrost-Auflenmafle sind jeweils um 10 mm kleiner als die Zargen-

AuBlenmale.
Largar Ryl -
[N [ PTUTEESSCTT TR TR ) -
i il a 2 ra & I
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Zargen

Die Zargen werden aus feuerverzinktem Winkelstahl hergestellt.

h/b/d=Hohe /Breite / Dicke des Stahls (MafB3e siehe Seite 9)

Ausstanzung als Maueranker Maueranker 40 /20 / 2
nur bei Norm-Gitterroste im Abstand 500 mm
= flr Zargenmaterial
23/30/3
) ) 28/30/3
flir Zargenmaterial © 33/30/3
23/16/2 So M
° i | 38/30/3
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Rutschhemmung

Fir den normalen Einsatz sind Metallroste ausreichend rutschhemmend. Wo
jedoch durch den Umgang mit gleitférdernden Stoffen, z.B.: Schmutz, Olen,
Fetten, Wasser, Eis, Lebensmittel u. a. eine erhéhte Rutschgefahr (Unfallgefahr)
besteht, werden an den Bodenbelag erhohte Anforderungen beziiglich der
Rutschhemmung gestellt. Eine hhere Rutschhemmung wird bei Gitterrosten
durch Ausnehmungen in den Trag- und/oder Fiillstdben erzielt. Um diesen
erhohten Anforderungen gerecht zu werden, sind MEA Gitterroste beziiglich
ihrer rutschhemmenden Eigenschaften nach den Regeln der BGR 181
.FuBbdden in Arbeitsrdumen und Arbeitsbereichen mit Rutschgefahr” und der
DIN 51130 ..Prifung von Bodenbelagen; Bestimmung der rutschhemmenden
Eigenschaft; Arbeitsraume und Arbeitsbereich mit erhohter Rutschgefahr;
Begehungsverfahren; Schiefe Ebene” gepriift. Diese Priifungen wurden vom
Technical and Test Institute for Constructions Prague, Zweigstelle Pilsen
durchgefiihrt. Die Prifergebnisse sind in nachfolgender Tabelle zusammen-
gefasst. Entsprechende Bescheinigungen liegen vor.

Pressroste
Maschen- | Trag- Rutsch- Bewertungs- Bewertungs-
teilung stab hemmung gruppe gruppe
Rutschhemmung | Verdrangungsraum

30/30 30/2 Tragstab R 11 V10
30/30 30/2 Fillstab R12 V10
30/30 30/2 |Trag- und Fiillstab R 12 V10
30/30 30/3 Tragstab R 11 V10
30/30 30/3 Fullstab R12 V10
30/30 30/3 |Trag- und Fiillstab R12 V10
30/30 30/4 Tragstab R 11 V10
30/30 30/4 Fillstab R 11 V10
30/30 30/4 |Trag- und Fiillstab R 12 V10
30/30 40/5 Fillstab R 12 V10
30/10 30/2 Fillstab R12 V10
30/10 30/3 Fillstab R 11 V10

Schweillpressroste
34/38 30/2 Tragstab R 11 V10
34/38 30/3 Tragstab R 12 V10

Rutschhemmung

Da die Ausfiihrung der Oberflache
unabhangig von der Tragstabhohe
ist, entsprechen hohere oder nie-
drigere Gitterroste den in der
Tabelle angegebenen Bewertungs-
gruppen.

Beispiel: GiRo - 30/30 - 40/2
Fillstab rutschhemmend ~ R 12

Rutschhemmung 13
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Spezielle Anwendungen
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Anbauteile

Komplexe Bauwerke erfordern individuelle Ldsungen. Sonderanfertigungen mit
Mafrosten stehen hier auf der Tagesordnung. Bei aller Vielfalt stehen die Bediirf-
nisse des Kunden immer an erster Stelle. Zum Beispiel wenn es um die kunden-
spezifische Realisierung hinsichtlich Rutschhemmung und Lichteinfall bzw.
Maschenbild geht. Je nach Anwendungsfall werden Gitterroste mit Anbauteilen
wie Fuflleisten, Verstarkungsprofilen, Winkel, Ausklinkungen, Plattchen, Laschen
oder anderen Besonderheiten wie Sicherheitsantrittskanten, Bohrungen oder
Anschraublaschen veredelt.

FuBleiste (1)
Verstarkte und erhohte Randeinfassung nach oben, verhindert das Herabfallen
von Gegenstanden bei begehbaren Rosten.

Verstarkung / Aufstelzung (2)
Verstarkte und erhdhte Randeinfassung nach unten, um eine bestimmte Bauhdhe
zu erreichen oder um fehlende Auflager zu Giberbriicken (z. B. bei Lichtschachten)

Ausklinkung (3)
Ausnehmung der Tragstabe im Auflagerbereich um eine bestimmte Bauhohe zu
erreichen. Die Tragfahigkeit ist zu prifen.

Winkel / Einhdngewinkel (4)
Ein- oder mehrseitig angebrachte Winkel, zur Auflagerung der Gitterroste.
Zum Beispiel fir Regalroste.

Bitte fragen Sie an, kompetente technische Beratung ist bei uns selbstverstandlich.



Anbauteile

Plittchen (5)
Eingeschweifite Plattchen mit Bohrung oder Langloch zur Befestigung der
Gitterroste auf die Unterkonstruktion, zum Beispiel bei befahrbaren Gitterrosten.

Lasche (6)
Angeschweifite Laschen, zum Beispiel als Verschiebesicherung.

Zuschnitte

MEA fertigt Gitterroste mit geraden und/oder runden Zu- und Ausschnitten.

Gitterrostflachen bestehen aus nebeneinander liegenden, mit dem Unterbau fest
verbundenen Gitterrosten, die maf3- und formgerecht zugeschnitten werden.

Auf diese Art und Weise finden Durchgange fiir Stiitzen und Rohre und anderen Aus-
sparungen ihre Bericksichtigung. Es handelt sich also um mafigeschneiderte Fla-

chen, die jeweils nach den individuellen Kundenanforderungen konstruiert werden.

MEA hat dies anhand vieler Objekte und Grof3projekte erfolgreich bewiesen.

(5)

Spezielle Anwendungen
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Regalrostsysteme

MEA Regalroste werden aus
Stahl S 235 JR hergestellt und
im Vollbad feuerverzinkt.

Die Tragfahigkeit wird laufend
durch umfangreiche
Versuchsreihen nachgewiesen.
Neben der gleichmaBig verteilten
Lastwird ebenfalls der Lastfall
Einwegpalette untersucht.

Beispiele fiir Belastungstests

Regalrostsysteme

MEA Regalrostsysteme
MEA Regalroste
MEA Gitterroste werden schon lange im Einsatz als Regalfachbdden genutzt

und haben sich millionenfach bewahrt:

- hohe Tragfahigkeit, geeignet fiir Flachen- und Punktlasten

¥

dauerhafter Korrosionsschutz, im Vollbad feuerverzinkt

- einfache, schnelle Montage, Verschiebesicherung,
keine zusatzliche Befestigung erforderlich

-> Regalbeladung von unten sichtbar

- Einsatz von Sprinkleranlagen maglich,

freier Querschnitt der Gesamtflache bis zu 90 %

MEA bietet fiir jede Anforderung die passende Losung!

Die Dimensionierung herkommlicher Regalroste mit Einhdangewinkel oder
Verschiebesicherung ist abhdngig von der Regaltiefe und der zu erwartenden
Belastung. Die Tragstabe werden von MEA hinsichtlich Groe und Abstand den
Anforderungen entsprechend dimensioniert und optimiert.

MEA Fachbodenmodule - die innovativen Leichtgewichte

MEA Fachbodenmodule sind die einzigen Fachbdden mit TUV SUD Bauartzertifikat
und sind hervorragend fiir Picking geeignet. Unvorhergesehenes Stabilitatsver-
sagen ist ausgeschlossen. Neben den dargestellten MEA Fachbodenmodulen fiihren
wir weitere Gréfen im Norm-Lieferprogramm. Selbstverstandlich konnen die Mafe
auch auf lhre besonderen Anforderungen angepasst werden.

MEA Regalrostmodule - die robusten Alleskonner

Der besondere Vorteil der MEA Regalrostmodule liegt in der modularen
Anordnung. Jeder Rost bis zu einer Breite von 890 mm kann eine Belastung
bis 750 kg aufnehmen (typengepriift). Die mégliche Lastaufnahme fir ein
Regalfach ergibt sich einfach durch die Anzahl der eingebauten MEA
Regalrostmodule.



MEA Regalrost mit Einhdngewinkel MEA Regalrost mit Verschiebesicherung

- alle Tragstabe mit dem Einhange- - angeschweifite Flacheisen als
winkel kraftschlissig verschweif3t Verschiebesicherung
. T T | T
Details ‘
TZZ7Z77773 *ﬁ'\‘ \
Einhingewinkel Verschiebesicherung
Traverse Regalrost Traverse Regalrost mit
mit Einhdngewinkel Verschiebesicherung

MEA Fachbodenmodul - Tragstab paralell zu den Traversen

el "'._"l-._'l.l-:.‘h.‘
i T

‘c‘ in Schubrichtung

Uberstehende Fillstabe

Traverse
integrierte Verstarkungsprofile und Fachbodenmodul

Verschiebesicherung

MEA Regalrostmodul - Tragstab parallel zu den Traversen

Traverse

integrierte Verstarkungsprofile und
Regalrostmodul

Verschiebesicherung

Regalrostsysteme 17
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MEAstep XSL

- Ausfiihrung nach DIN 24531-1

Sicherheitsantrittskante

Anschraubwangen,
Bohrungen nach Norm

- Korrosionsschutz nach
DIN EN ISO 1461

- Bewertungsgruppe
Rutschhemmung R 11
(R 13 maoglich)

- Zulassige Belastung nach
DIN EN ISO 14122-3

zusatzlich:

2,0 kN auf Lastwiirfel 5 x 5 cm?
bzw. 5,00 kN/m? nach DIN 1055-3
bzw. DIN EN 1991-1-1, Eurocode 1
(Kategorie T1 & T2), Durchbiegung
max. L/300; max. 6 mm

Auf Grund der patentierten

Tragstruktur und der daraus
resultierenden verstarkten Sicher-
heitsantrittskante ist das vertikale
Maf zwischen zwei Stufen in den
meisten Fallen <= 12 cm

MEAstep XSL

MEAstep XSL Treppenstufen und Podeste -
der neue Standard im Stufenbereich

MEAstep XSL verbindet geringes Gewicht mit Sicherheit und Stabilitat. Eine
sehr ansprechende Optik wird durch eine neu konzipierte Tragstruktur erreicht.
Fillstab quer zur Gehrichtung - auch bei Masche 30/10.

MEAstep - die ,,Eine” fiir ,,Alles”

Geeignet fiir Zugange zu Betriebs- und Maschinenanlagen
- nach DIN 24531-1 bzw. DIN EN ISO 14122-3 mit 1,5 kN auf Lastwirfel
10 x 10 cm, bzw. 5,0 kN/m?2

Geeignet fiir alle sonstigen Anwendungen und auch speziell fiir Fluchttreppen!
- nach DIN 1055-3 (Kategorie T1 und T2)

- DIN EN 1991-1-1 Eurocode 1: (Einwirkungen auf Tragwerke] mit 2,0 kN auf
Lastwiirfel 5 x 5 cm, bzw. 5,0 kN/mZ.

Diese Vorteile erhalten Sie in baugleicher Ausfiihrung fiir das gesamte Spektrum
von 500 - 1600 mm. Dariiber hinaus bis 3000 mm Stiitzweite freitragend, lie-
fern wir die bewahrte MEAstep XXL Stufe.

Diese Vorteile liberzeugen:

X = Sicher (Standard Rutschhemmend R11; R13 madglich)

S = Stabil

L = Leicht (gleicher Tragstab fiir alle Abmessungen, dadurch geringes Gewicht
und leichte Montage)

MEAstep XSL mit einheitlichem
Maschenbild bei Treppen, Podesten
und Zwischenpodesten. Erméglicht
ganz neue gestalterische Mdglichkeiten
im Treppenbau.



MEA XSL

nach DIN 24531-1

Lange Breite b Gewicht Gewicht
in mm in mm n pro Stiick pro Stiick
MW 30/30 MW 30/10
500 200 90 2,6 kg 3,1 kg
240 120 2,9 kg 3,5 kg
200 90 3,1 kg 3,7 kg
600 240 120 3,4 kg 3,9 kg
270 150 3,7 kg 4,5 kg
305 180 4,0 kg 4,9 kg
200 90 3,5 kg 4,2 kg MEAstep XSL
i 240 120 3,9 kg 4,7 kg
270 150 4,2 kg 5,2 kg
305 180 4,5 kg 5,6 kg
200 70 3.9 kg 4.8 kg - zulassige Belastung nach Norm
800 240 120 4,4 kg 5,3 kg
270 150 4,7 kg 5,8 kg
305 180 5,1 kg 6,3 kg
200 90 4,5 kg 5,5 kg
900 240 120 5,0 kg 6,1 kg
270 150 5,4 kg 6,7 kg
305 180 5,8 kg 7,2 kg
200 90 5,0 kg 6,0 kg
1000 240 120 5,5 kg 6,7 kg
270 150 5,9 kg 7,3 kg
305 180 6,3 kg 7,9 kg
200 90 5,7 kg 6,9 kg
1100 240 120 6,3 kg 7,6 kg
270 150 6,7 kg 8,3 kg
305 180 7,2 kg 8,9 kg
200 90 6,2 kg 7,4 kg
TR T T
= > 19 = 19 - zulassige Belastung nach Norm
305 180 7,8 kg 9,6 kg
3 e 2y el BEl bei jedem Lastwiirfel
1300 200 150 8.2 kg 10.0kg (100 x 100 mm? - 50 x 50 mm?)
305 180 8,7 kg 10,7 kg
240 120 8,2 kg 9,9 kg
1400 270 150 8,7 kg 10,8 kg b
Sicherheitsantrittskante
305 180 9,3 kg 11,5 kg
240 120 8,7 kg 10,6 kg 8 o % &
S > o 20 Y
1500 270 150 9,3 kg 11,5 kg § /<
B s 7 Q G
305 180 10,0 kg 12,3 kg = - | } =

Trag- und Fiillstabe rutschhemmend DIN 24531-1

Lange Breite b Gewicht pro Stiick
in mm in mm n MW 30/30

800 270 150 4,9 kg

1000 270 150 6,2 kg

1200 270 150 7,6 kg

MEAstep XSL 19
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MEAstep Treppenbausatz

Zertifikat: 1020-CPR-030051932
Konform EN 1090-
1:2009+A1:2011 EXC2

Leistungserklarung:
- Lasteinwirkungen laut

DIN EN 1991-1

- Allgemeine Bemessungsregeln
nach DIN EN 1993-1

- Konformitat nach DIN 18065
(Typ 3 nur mit Zwischenpodest)

- Belastungskategorie T1 -
inklusive Fluchttreppen

MEAstep Treppenbausatz

MEAstep Treppenbausatz

Der MEAstep Treppenbausatz ist eine Innovation, die Ihnen das Leben in vieler-
lei Hinsicht einfacher macht. Die stabile Treppe mit geteilten Stahlwangen
ermoglicht einen unkomplizierten LKW-Transport und vor Ort einen schnellen
Aufbau ohne erneutes Bohren oder Nacharbeiten. Die Treppe ist witterungsbe-
standig, robust und stabil fir viele Einsatzmoglichkeiten im Innen- und
AufBenbereich und wird mit den bewdhrten MEAstep XSL Stufen geliefert.

Je nach Treppenbausatz-Typ kénnen Hoéhen bis 5,80 Meter liberwunden wer-
den, bei einem variablen Neigungswinkel von 35° bis 55°.

Vorteile:

- Kann einfach langs oder quer im LKW transportiert werden,
da die Treppenwangen und Gelander geteilt sind

- Montage ohne Bohren, da alle Lécher zur Stufenmontage
bereits vorhanden sind

- Bei allen Typen ist eine einseitige oder beidseitige
Gelander-Montage maglich

- Stufenbreiten sind frei wahlbar von 600 bis 1600 mm

Freitragend

¥

- Korrosionsfrei

MEAstep Typ 1

MEAstep Typ 2

MEAstep Typ 3



Eins, zwei, drei - fertig.

Einfach schnell: MEAstep lasst sich in nur drei Schritten nach Wunsch

zusammenstellen.

Schritt 1

Wangen-Hdohe wahlen fir
1 Element (8 Stufen)

2 Elemente (14 Stufen)

3 Elemente (24 Stufen)

Schritt 2

Stufen-Breite bestimmen

Von 500 bis 1600 mm
Rutschhemmend oder normal
Mit oder ohne Antrittskante

Schritt 3
Handlauf/Gelédnder wéhlen
Einfach

Zweifach

MEAstep Treppenbausatz

MEAstep Treppenbausatz

21
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MEAstep XXL Stufen MEA XXL Stufen

mit einer Stiitzweite bis 3000 mm

MEAstep XXL Stufen missen nach Giitesicherung RAL-GZ 638 an ihrer Antritts-
W N kante folgende Lasten Ubertragen: Bei einer Laufbreite von maximal 1200 mm wird
N ey eine Last von 1,5 kN (bei 6ffentlichen Bauten 2,0 kN] mittig, verteilt auf eine Auf-
i &@ standsflache von 100 x 100 mm, angesetzt. Bei Laufbreiten die gréfler als 1200 mm
sind, werden mehrere Punktlasten von je 1,5 kN (bzw. 2,0 kNJ, verteilt auf
Aufstandsflachen von je 100 x 100 mm, gleichzeitig wirkend langs der Antrittskante
in Abstanden von 600 mm, eingerechnet. Die Anzahl der gleichzeitig wirkenden

% 247

A

4

Einzellasten ergibt sich aus dem Quotienten Stiitzweite (Laufbreite] / 600 [mm].
Dieser Wert wird ganzzahlig abgerundet. Die Durchbiegung darf dabei 1/300 der
Stltzweite maximal jedoch 6 mm nicht Gberschreiten.

F F F F
Ansicht
6
Al A
Draufsicht
F=15(20)kN F F F
HI B Antrittskante -1 | [ I
oooooo I e e M e L L LR P
<=600mm=2q | = 600 mm | =600 mm | =600 mm | _<=600 mm =a_|
Stitzweite

LA""\"Q) Um diesen Belastungen gerecht zu werden, ist bei MEAstep XXL Stufen fir
= grofle Stiitzweiten eine hochstabile Tragekonstruktion aus U-Profil-Stahl inte-

griert.

Selbstverstandlich werden MEAstep XXL Stufen entsprechend der DIN 24531
mit doppelt gelochter Sicherheitsantrittskante und seitlichen Einfassungen
aus Flacheisen mit Bohrungen zur Befestigung an die Treppenkonstruktion
ausgefiihrt. Die Stufen werden aus Stahl gefertigt und nach

DIN EN ISO 1461 im Vollbad feuerverzinkt.

MEAstep XXL Stufen werden in Gréf3en von
w270 x 1600 bis 400 x 3000 mm (b x L) mit
Maschenteilungen von 30/30 oder 30/10 gefertigt.

Auf Wunsch werden die Trag- und oder Fiillstdabe
rutschhemmend ausgefiihrt.

MEAstep XXL Stufen



Werden im gleichen Verfahren hergestellt wie Pressroste.
Sie erhalten Anschraubwangen, seitliche Einfassungen aus Flacheisen mit

Bohrungen zur Anbringung an die Treppenkonstruktion.

An Stufen stellt man hohere Anforderungen beziiglich der Rutschsicherheit.
MEAstep MaBanfertigungen werden daher immer mit einer doppelt gelochten

Sicherheitsantrittskante gefertigt.
Zusatzlich zu einer erhdhten Trittsicherheit erhalten die Stufen so auch eine
hohere Stabilitat.

MEA fertigt Treppenstufen-Gitterroste mit:
Maschenteilung: ~ 30/10; 30/30; 20/20
Tragstab: bis zu 50/3
Laufbreiten: bis 1,60 m

Auf Wunsch werden Trag- und/oder Fiillstdbe in rutschhemmender

Ausfiihrung gefertigt.

b

Sicherheitsantrittskante, doppelt gelocht
Stufentiefeb Mafin - ) ; ) - ; ;
bis 205 90 | |[F——m—= I——T——T——7——1——T——— : N
- gh 4w
bis 240 120 S 20 -
s 190 o2 T Al
ab 295 180 35 | n I

Die Hohe h ergibt sich entsprechend der statischen Erfordernis.

MEAstep MaBanfertigungen werden in verschiedenen Formen und Grdflen gefertigt,
auch Treppenpodeste mit Sicherheitsantrittskante und Anschraubwangen.
Bitte fragen Sie an!

MEAstep Spindelstufen SiEaRRm

Werden im gleichen Verfahren hergestellt wie Pressroste.
Masche 30/30 auf Stufenachse, Tragstab 30/2 kurz e
Einfassung aus 70/5 inklusive einer Rohrhiilse 127,4 x 4,5 mm. E

Selbstverstandlich liefern wir Spindelstufen roh oder verzinkt, auf Wunsch auch
ohne Rohrhiilse. Je nach Kundenwunsch sind verschiedene Maschen mdoglich.
Bitte fragen Sie an!

MEAstep Maf3- und Spindelstufen 23



MEA Norm-Stufen

Pressrost mit doppelt gelochter Sicherheitsantrittskante und Anschraubwangen,
im Vollbad feuerverzinkt, Stab-in-Stab-Pressung.

nach DIN 24531-1 / Masche 30/30

Lange Breite b Tragstabhohe/-starke n Gewicht
in mm in mm in mm pro Stiick
240 30/1,5 120 3,6 kg
st Merm= i 600 270 30/1,5 150 4,0 kg
305 30/1,5 180 4,4 kg
240 30/2 120 4,6 kg
700 270 30/2 150 5,1 kg
- Ausfiihrung nach DIN 24531-1 305 30/2 180 5,7 kg
240 30/2 120 5,2 kg
- Korrosionsschutz nach 800 270 30/2 150 5,8 kg
DIN EN ISO 1461 305 30/2 180 6,4 kg
240 35/2 120 6,3 kg
- Bewertungsgruppe 900 270 35/2 150 7,0 kg
Rutschhemmung R 12 305 35/2 180 7.7 kg
240 35/2 120 6,9 kg
- Zul&ssige Belastung nach 1000 270 35/2 150 7,7 kg
DIN EN ISO 14122-3 305 35/2 180 8,5 kg
240 40/2 120 8,9 kg
1200 270 40/2 150 9,9 kg
305 40/2 180 10,9 kg
- hohe Sicherheit bei Planung
und Verarbeitung nach DIN 24531-1 / Masche 30/10
800 270 30/2 150 6,8 kg
1000 270 35/2 150 9,0 kg
::.;*. b

’_v_/Sicherheitsantrittskante, doppelt gelocht

1 M O o _mM ol _Jh
20

. ]13 " \ /é;ko

Detail: seitliche Tragstabauflage 35 n i
Hohe Sicherheit durch direkt
aufliegende Tragstabe!

55

=
—
=
—
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T,
PR P ol o TR PR o o
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MEAstep Norm-Stufen SP nach DIN 24531-1

Schweiflpressroste mit doppelt gelochter Sicherheitsantrittskante und Anschraub-
wangen, im Vollbad feuerverzinkt, alle Trag- und Fiillstabe miteinander verschweift.

Lange Breite b Tragestabhdhe/ n Gewicht
in mm in mm -stiarke in mm in kg
240 30/2 120 4,0
600 270 30/2 150 4,5
305 30/2 180 50
240 30/2 120 5,1
800 270 30/2 150 5,7
305 30/2 180 6,3
240 30/3 120 7,9
1000 270 30/3 150 8,9
305 30/3 180 9,9
240 40/2 120 8,7
1200 270 40/2 150 9,7
305 40/2 180 10,8
b
Sicherheitsantrittskante, doppelt gelocht
h
ot N 20 -
(!):'ws 131@ /@;o 30
35 ] n I

MEAstep Norm-Stufen SP

Ausfiihrung nach DIN 24531-1

Korrosionsschutz nach
DIN EN IS0 1461

Bewertungsgruppe
Rutschhemmung R 10

Zulassige Belastung nach
DIN EN ISO 14122-3

N

N

i 1 1 N i T 1 N i N 1]

SN N N N T N N N

NN N N N N BN
\ N d d J J J 4

@] (@)

MEAstep Norm-Stufen SP
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Industrie-Gitterroste

Pressrost mit Flacheisen-Einfassung, Masche 30/30, Gesamthdhe 30 mm, im Vollbad
feuerverzinkt, Stab-in-Stab-Pressung. Bei der Belastbarkeit ist eine maximale
Durchbiegung von 1/200 der Stiitzweite héchstens jedoch 4 mm zugrunde gelegt.
Radlast bezogen auf Lastwirfel 200 x 200 mm.

Tragstab kurze Richtung

Gitterrost- Tragestabhohe/ | Zuldssige Zuldssige Gewicht
auflenmafBe Tragestabstarke | Flichenlast Radlast in kg
in mm in mm kN/m? kN
1000 x 500 30/2 41,48 3,96 11,35
Industrie-Gitterroste 1000 x 600 30/2 28,81 3,17 13,34
1000 x 700 30/2 21,16 2,64 15,33
1000 x 800 30/2 16,20 2,26 17,32
1000 x 9200 30/2 11,95 1,98 19,30
. N *1000 x 1000 30/2 7,84 1,52 21,29
*Eine Spezialitat von MEA:
. . 1200 x 1000 30/2 7,84 1,52 25,25
Verlegesicherheit
. . . 1500 x 1000 30/2 7,84 1,52 31,30
Bei Industrie-Gitterrosten mit dem
i 1000 x 500 30/3 62,22 5,95 16,39
Maf3 1000 x 1000 mm ist durch das
) ) . 1000 x 600 30/3 43,21 4,76 19,39
Ineinandergreifen nebeneinander-
. . . 1000 x 700 30/3 31,74 3,96 22,39
liegender Roste gewahrleistet,
. 1000 x 800 30/3 24,30 3,40 25,38
dass der Tragstab immer auf der
) ) 1000 x 9200 30/3 17,92 2,97 28,38
Unterkonstruktion aufliegt.
*1000 x 1000 30/3 11,76 2,29 31,37
. 1200 x 1000 30/3 11,76 2,29 37,35
Das entspricht den Empfehlungen

der Berufsgenossenschaften und

Tragstab lange Richtung
der DIN 24537-1.

1000 x 500 30/2 7,84 1,52 11,39

Haftungsrisiko ausgeschlossen: 1000 x 600 30/2 7.84 1,52 13,37
Keine Unfallgefahr durch falsch 05 1008 Az 7.84 1,52 o2
crgeleate Rasie. 1000 x 800 30/2 7,84 1,52 17,33
1000 x 900 30/2 7,84 1,52 19,31

*1000 x 1000 30/2 7,84 1,52 21,29

1200 x 1000 30/2 3,78 0,87 25,27

1000 x 500 30/3 11,76 2,29 16,43

1000 x 600 30/3 11,76 2,29 19,42

1000 x 700 30/3 11,76 2,29 22,41

1000 x 800 30/3 11,76 2,29 25,40

1000 x 900 30/3 11,76 2,29 28,38

*1000 x 1000 30/3 11,76 2,29 31,37

1200 x 1000 30/3 5,67 1,31 37,37

Industrierost Trag- und Fiillstabe rutschhemmend, ohne Zarge

800 x 1000 30/2 16,20 2,26 17,32
*1000 x 1000 30/2 7,84 1,52 21,29
1200 x 1000 30/3 5,67 1,31 37,37

Industrierost ohne Zarge, Maschenweite 30/10 mm

1000 x 800 30/2 16,2 2,26 21,6
*1000 x 1000 30/2 7,84 1,52 26,6

Unterstrichenes Maf3 ist Tragstabrichtung * Verlegesichere Ausfiihrung

26 Industrie-Gitterroste



Industrie-Gitterroste SP

Schweiflpressroste werden aus Stahl S 235 JR hergestellt und im Vollbad feuer-
verzinkt, alle Trag- und Fiillstabe sind miteinander verschweift.

Gitterrost- Maschenweite Tragestabhohe/ Gewicht
auflenmafe in mm Tragestabstarke in kg
in mm in mm
1000 x 500 34/38 30/2 9,9
1000 x 600 34/38 30/2 11,8 Industrie-Gitterroste SP
1000 x 700 34/38 30/2 13,5
1000 x 800 34/38 30/2 15,1
1000 x 200 34/38 30/2 17,0
1000 x 1000 34/38 30/2 18,7 . .
Durch die Vollverschwei3ung aller
1000 x 1100 34/38 30/2 20,3
Kreuzungspunkte der Trag- und
1000 x 1200 34/38 30/2 21,9 L . ..
Fillstabe entsteht ein ungewdhn-
1000 x 1500 34/38 30/2 27,4 . . .
lich fester Gitterrost mit
1000 x 2000 34/38 30/2 36,5 . . .
grofBtmoglicher Widerstandskraft
1000 x 2500 34/38 30/2 44,6 . .
und optimaler Lastverteilung.
1000 x 3050 34/38 30/2 54,0
Ideal fiir den Einsatz bei
Gitterrost- Maschenweite Tragestabhdhe/ Gewicht Trelrei e 0G| e e e e
auflenmafBe in mm Tragestabstarke in kg ’
in mm in mm
1000 x 600 34/38 30/3 16,0
1000 x 700 34/38 30/3 18,3
1000 x 800 34/38 30/3 20,6
1000 x 200 34/38 30/3 23,2
1000 x 1000 34/38 30/3 25,5
1000 x 1100 34/38 30/3 27,6
1000 x 1200 34/38 30/3 29,6
1000 x 1500 34/38 30/3 37,7
1000 x 2000 34/38 30/3 49,4
1000 x 2500 34/38 30/3 61,8
1000 x 3050 34/38 30/3 75,0

Unterstrichenes Maf ist Tragstabrichtung

Bitte beachten: Die Tragstabe missen generell auf der Unterkonstruktion
aufliegen. Das Verwechseln der Tragstabrichtung beim Verlegen ist unbedingt
zu vermeiden.

Industrie-Gitterroste SP 27



Norm-Gitterroste

Zargenauflenmafle in mm

Maschenrost Maschenrost Maschenrost
30/30 30/30 30/30
20 mm hoch 25 mm hoch 30 mm hoch
500 x 350 700 x 500 800 x 200
600 x 300 800 x 500 1000 x 500
600 x 400 800 x 600 1000 x 600
700 x 400 900 x 500 1100 x 500
Norm-Gitterroste 700 x 500 e 1100 x 600
800 x 300 1000 x 500 1200 x 200
800 x 400 1000 x 600 1200 x 500
800 x 500 1100 x 500 1200 x 600
Norm-Gitterroste 800 x 600 1100 x 600
Maschenweite 30/30 mm 850 x 425 1200 x 500
Pressrost, mit U-Profileinfassung, 840 x 525 1200 x 600
Gesamthohe 20, 25 oder 30 mm, 900 x 400
im Vollbad feuerverzinkt, begeh- 900 x 500
i e P S 900 x 400
roste und Zargen werden einzeln [
geliefert. 1000 x 400
1000 x 500
1000 x 600
1050 x 425
1050 x 525
1100 x 400
1100 x 500
1100 x 600
1200 x 400
1200 x 500
1200 x 600

Tragstab ist jeweils durch das unterstrichene Maf3 gekennzeichnet. Die GitterrostauBenmafle sind
jeweils um ca. 10 mm kleiner als die ZargenauBenmafe.

Maschenrost 30/30 mm Maschenrost 30/10 mm Streckmetallrost

28 Norm-Gitterroste



Norm-Gitterroste

Zargenauflenmafle in mm

Maschenrost Maschenrost Streckmetall- Garagenrost
30/10 30/10 rost 30/30

20 mm hoch 25 mm hoch 25 mm hoch” BxHXxTinmm
500 x 350 700 x 500 600 x 400 800 x 30 x 200
600 x 300 800 x 500 1000 x 30 x 200
600 x 400 800 x 600 1200 x 30 x 200
650 x 400 900 x 500 1250 x 30 x 200
700 x 400 900 x 600 1000 x 25 x 250
700 x 500 1000 x 500 1250 x 25 x 250
800 x 300 1000 x 600
800 x 400 1100 x 500 300 x 25 x 300
800 x 500 1100 x 600 400 x 30 x 400
800 x 600 1200 x 500 500 x 30 x 500
900 x 400 1200 x 600 600 x 40 x 600
900 x 500
900 x 600

1000 x 300

1000 x 400

1000 x 500

1000 x 600

1050 x 425

1100 x 400

1100 x 500

1100 x 600

1200 x 400

1200 x 500

1200 x 600

! Maschenweite 60/60, durch abgesetzte Tragstébe passend fiir 20 mm Zarge.
Tragstab ist jeweils durch das unterstrichene Maf3 gekennzeichnet.
Die GitterrostauBenmafe sind jeweils um ca. 10 mm kleiner als die Zargenauflenmafe.

Sicherheitsantrittskante unverzinkt

Sie erhalten Sicherheitsantrittskanten doppelt gelocht, lose,
roh, in den Langen 3000 und 6000 mm.

Norm-Gitterroste

Norm-Gitterroste,
Maschenweite 30/10 mm
Streckmetallroste
Garagenroste,

Maschenweite 30/30 mm
Pressrost, mit U-Profileinfassung,
Gesamthohe 20, 25 oder 30 mm,
im Vollbad feuerverzinkt, begeh-
bar, jede Kreuzung tragend durch
Stab-in-Stab-Pressung.
Gitterroste und Zargen werden
einzeln geliefert.

Norm-Gitterroste
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Zubehor / Gitterrostsicherungen

Zubehtr / Gitterrostsicherungen

Zubehor / Gitterrostsicherungen

MEA bietet ein Befestigungssortiment fiir jede Gitterrostvariante.

Das Befestigungsmaterial besteht aus feuerverzinktem Stahl.

Die dargestellten Befestigungen eignen sich fiir begehbare Gitterroste.

Bei befahrbaren Gitterrosten sollten Lochplatten oder Anschraublaschen am

Gitterrost angeschweif3t werden.

Scharniere

Ausfiihrung alternativ fir leichte und schwere
Gitterroste, versetzt oder aufgesetzt. Der Rost
kann hierdurch hochgeklappt werden.

Steckschliissel-Verschluss

bestehend aus Verschluss mit Anschweifllasche
und Zunge sowie Steckschliissel. Zum
VerschlieBen hochklappbarer Roste.




Verzinkte Halteklammer mit Lasche und Schraube.
Erhaltlich fir Maschenweite 30/30, 30/10 oder 20/20 mm. Absicherung gegen

Verrutschen und Aushangen. Schraubenlange 60 - 100 mm, bitte bei der
Bestellung Rosthche angeben.

30/10 20/20

Sicherungskette

mit Biigel 800 mm zur Sicherung von
Lichtschachtrosten

Zubehor / Gitterrostsicherungen

Zubehtr / Gitterrostsicherungen
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Zubehor / Gitterrostsicherungen

Zubehtr / Gitterrostsicherungen

Zubehor / Gitterrostsicherungen

Verzinkte Halteklammer mit Schwalbenlasche
und Schraube.

Nur fir Maschenweite 30/30 mm, Absicherung
gegen Verrutschen und Aushangen.
Schraubenlénge 60 mm (Rosthéhe bis 30 mm)
Schraubenldange 80 mm (Rosthdhe bis 50 mm)

Doppel-Halteklammer mit Tellerlasche
und Schrauben.
Nur fiir Maschenweite 30/30 mm

Absicherung gegen Verrutschen und Aushangen,

fur die Verbindung zweier Gitterroste.
Schraubenlange 60 mm (Rosthohe bis 30 mm)

Edelstahlhalteklammer

Fir Maschenweite 30/10 oder 30/30 mm.
Zur Befestigung der Gitterroste,
Absicherung gegen Verrutschen und
Aushéangen. Mit Lasche und Schraube.

MEA Befestigungssets fiir MEAstep XSL und
MEAstep XXL
Festigkeitsklasse 8.8, Gewinde sehr leichtgangig,

Spezialbeschichtet fir hochsten, Korrosionsschutz,

in Folientlite verschweift.

fiir Maschenweite 30/10

<

flir Maschenweite 30/30
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Zubehor / Gitterrostsicherungen
Befestigungen fiir Schweisspressroste SP

x=

Giro Befestigung Giro Befestigung *Keine Lagerware, bitte fragen Sie
Fligellasche* Stanzbolzen* Hakenform* Tellerlasche mit Stift* beziiglich der Lieferzeit bei uns an.

Andere Befestigungen sind maglich, bitte fragen Sie an.

MEAfloor Gitterrostauflagen aus Kunststoff

Senkt die Rutschgefahr (Noppenprofil) bzw. mindert den Gerauschpegel (glatte
Oberfléche), feste Arretierung in den Gitterrostmaschen, fiir Maschenweiten 30/30
und 30/10 erhaltlich.

- Feste Arretierung in den
Gitterrostmaschen

- Sichtschutz von oben und unten
(falls Personen tbereinander
arbeiten)

- Keine Durchsicht von oben -
kein Schwindelgefiihl auf

Treppen und Podesten

MEAfloor Gitterrostauflagen aus Kunststoff sind mit allen gangigen Gitterrosten bis - Leise Laufflache fir Rollen
Tragstabdicke 3 mm der Maschenweiten 30/30 und 30/10 kompatibel - unabhingig (Wagen in Laufgangen und
vom Hersteller. Die Standardfarbe ist RAL 7015 schiefergrau. Kreuzungen)
- Sicherheit fir kleine
Praktisch und vielfaltig Schuhabsatze (High Heels) auch
Auf nahezu allen Treppenanlagen, im Freizeitbereich, auf Veranstaltungen und rund bei MW 30/30
um das Haus erhohen die Gitterrostauflagen die Sicherheit: Dank MEAfloor lassen - Leichte Reinigung
sich Gitterroste mit Absatzschuhen oder barfuf3 bequem begehen (auch fiir Haus- - Markierung von Wegen

tiere) und sind auf Gitterroststegen einfach mit dem Kinderwagen zu befahren. An
Skiliften sorgen sie fir einen rutschfesten Gang. Die glatte Variante bietet nahezu fiir
jeden anderen Einsatz auf Gitterrosten mehr Komfort und Sicherheit: Sie reduzieren
Larm, beispielsweise in der Lagerlogistik, wenn Rollwagen im Einsatz sind. Und sie
verhindern Schwindelgefiihl beim Betreten von Gitterrostflachen oder -Treppen.

Zubehor / Gitterrostsicherungen
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Blechprofil / Stegroste

Blechprofil / Stegroste

Blechprofilroste

Blechprofilroste, hergestellt aus verzinktem Stahlblech, werden als Einlegeroste
und Uberdeckende Roste fiir MEA-Entwasserungsrinnen eingesetzt. Aufgrund der

Formgebung werden diese Roste auch als Stegroste bezeichnet.

Auf Wunsch werden die Roste mit lhrem Namensschriftzug oder lhrem Logo

versehen.

In den Langen 500 oder 1000 mm sind viele Ausfithrungen maoglich.

Bitte fragen Sie an!
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Statlk / DimenSionierung Statik / Dimensionierung

Stiitzweite:

In der Regel wird der Statik / Dimensionierung

A GitterrostauRenmaf}
Gitterrost als Einfeld- N
trager betrachtet. HL ﬁjh Die Tragfahigkeit der Gitterroste
Fir die Dimensionierung A Stiitzweite A ist von mehreren Faktoren
ist die lichte Stltzweite A A abhangig:
relevant.
Mindestauflageldange = Rosthohe, jedoch mindestens 30 mm. - Material (MEA verwendet Stahl
der Giite S 235 JR)
- Tragstab
(siehe Tabelle Seiten 8, 9, 10

Belastung / Lastaufstandsflache: und 11)

(Fillstabe sind fiir die Dimen-

A = Auflager sionierung nicht mafigebend,
F» = Punktlast [kN] sie dienen zur Lastverteilung)
Fv = Flachenlast [kN/m?] - Maschenteilung
f = Durchbiegung [mm] (siehe Tabelle Seiten 8, 9, 10
und 11)

- Stiutzweite
Lastaufstandsflache: - Belastung

- Lastaufstandsflache
= die Flache auf die eine definierte Last wirkt, z.B.: bei befahrbaren
Gitterrosten die Aufstandsflache eines Rades. Die Dimensionierung unserer

Gitterroste erfolgt entsprechend
der Gitesicherung fir Gitterroste
RAL-GZ 638: 09/2008.

Umrechnungstabelle:
kg = Kilogramm N = Newton
t = Tonne daN = Dekanewton
kp = Kilopond [veraltet) kN = Kilonewton
1 kg ~ 1daN =10 N =1kp
100 kg ~1kN = 100 daN = 1000 N
1t ~ 10 kN = 1000 daN = 10000 N

Statik / Dimensionierung 35
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Belastungstabelle Pressroste

Belastungstabelle

fur Pressroste
Maschenteilung 33,3/33,3 mm
Werkstoff $235 JR (ST 37-2)
zuldssige Stahlspannung =
23,50 kN/cm?

F. = maximale Belastung [kN]
bei einer mittig angreifen-
den Einzellast und einer
Lastaufstandsflache von
200 x 200 mm,
Durchbiegung [cm]

bei vorhandener Vollast
Fy = maximale Belastung
[kN/m?]

bei einer gleichmaBig
verteilten Flachenlast,
Durchbiegung [cm] bei
vorhandener Volllast

Dargestellt sind charakteristische
Werte (tatsachliche Nutzlast). Nach
RAL-GZ 638:09/08 sind folgende
Teilsicherheitsbeiwerte einge-
rechnet: Einwirkung yq = 1,5
Baustoffeigenschaften yy = 1,0

nicht begehbar

begehbar, mit 1,5 kN

Eine Durchbiegung f von
1/200 der Stitzweite, maximal
jedoch 0,4 cm, wird dabei
nicht Uberschritten.

Belastungstabelle Pressroste

Stiitzweite [mm]

Belastungstabelle Pressroste

Tragstab Héhe x Dicke [mm]

20/2 25/2 25/3 30/2 30/3 30/4 | 35/3 40/2 40/3
Fp| 7,02 | 10,88 | 16,32 | 15,53 | 23,30 | 31,07 | 31,40 | 27,10 | 40,65
200 f 0,03 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Fv | 112,9 | 176,64 | 264,6 | 254,1 | 381,1 | 508,1 | 518,7 | 451,7 | 677,5
fy 0,03 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Fp | 3,51 5,44 8,16 7,77 | 11,65 | 15,53 | 15,70 | 13,55 | 20,33
300 f 0,07 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,04 0,03 0,03
Fv | 50,18 | 78,41 | 117,6 | 112,9 | 169,4 | 225,8 | 230,5 | 200,7 | 301,1
fy 0,07 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,03 0,03
Fp| 2,34 3,63 5,44 5,18 7,77 | 10,36 | 10,47 | 9,03 | 13,55
400 f 0,12 0,09 0,09 0,08 0,08 0,08 0,07 0,06 0,06
Fv | 28,23 | 44,11 | 66,16 | 63,52 | 95,28 | 127,0 | 129,7 | 112,9 | 169,4
fy 0,12 0,10 0,10 0,08 0,08 0,08 0,07 0,06 0,06
Fp| 1,76 2,72 4,08 3,88 5,82 7,77 7,85 6,78 | 10,16
500 f 0,18 0,14 0,14 0,12 0,12 0,12 0,10 0,09 0,09
Fv | 18,07 | 28,23 | 42,34 | 40,65 | 60,97 | 81,30 | 82,99 | 72,26 | 108,4
fy 0,19 0,16 0,16 0,13 0,13 0,13 0,11 0,1 0,1
Fp | 1,40 2,18 3,26 3,11 4,66 6,21 6,28 5,42 8,13
600 f 0,25 0,20 0,20 0,17 0,17 0,17 0,15 0,13 0,13
Fv | 12,55 | 19,60 | 29,40 | 28,23 | 42,34 | 56,46 | 57,63 | 50,18 | 75,28
fy 0,28 0,22 0,22 0,19 0,19 0,19 0,16 0,14 0,14
Fp| 1,17 1,81 2,72 2,59 3,88 5,18 5,23 4,52 6,78
700 f 0,34 0,27 0,27 0,23 0,23 0,23 0,20 0,17 0,17
Fv| 9,22 | 14,40 | 21,60 | 20,74 | 31,11 | 41,48 | 42,34 | 36,87 | 55,30
fiy 0,38 0,30 0,30 0,25 0,25 0,25 0,22 0,19 0,19
Fp| 1,00 1,55 2,33 2,22 3,33 4,44 4,49 3,87 5,81
800 f 0,44 0,35 0,35 0,29 0,29 0,29 0,25 0,22 0,22
Fv| 7,06 | 11,03 | 16,54 | 15,88 | 23,82 | 31,76 | 32,42 | 28,23 | 42,35
fy 0,50 0,40 0,40 0,33 0,33 0,33 0,28 0,25 0,25
Fp| 0,88 1,36 2,04 1,94 2,91 3,88 3,93 3,39 5,08
900 f 0,55 0,44 0,44 0,37 0,37 0,37 0,32 0,28 0,28
Fv| 5,58 8,71 13,07 | 12,55 | 18,82 | 25,09 | 25,62 | 22,31 | 33,46
fy 0,63 0,50 0,50 0,42 0,42 0,42 0,36 0,31 0,31
Fp| 0,78 1,21 1,81 1,73 2,59 3,45 3,49 3,01 4,52
1000 f 0,68 0,54 0,54 0,45 0,45 0,45 0,39 0,34 0,34
Fv | 4,52 7,06 | 10,59 | 10,16 | 15,24 | 20,32 | 20,75 | 18,07 | 27,10
fy 0,78 0,62 0,62 0,52 0,52 0,52 0,44 0,39 0,39
Fp| 0,70 1,09 1,63 1,55 2,33 3,11 3,14 2,71 4,07
1100 f 0,81 0,65 0,65 0,54 0,54 0,54 0,47 0,41 0,41
Fv| 3,73 5,83 8,75 8,40 | 12,60 | 16,80 | 17,15 | 14,93 | 22,40
fy 0,94 0,75 0,75 0,63 0,63 0,63 0,54 0,47 0,47
Fp | 0,64 0,99 1,48 1,41 2,12 2,82 2,85 2,46 3,70
1200 f 0,96 0,77 0,77 0,64 0,64 0,64 0,55 0,48 0,48
Fv| 3,14 4,90 7,35 7,06 | 10,59 | 14,12 | 14,41 | 12,55 | 18,82
fy 1,12 0,90 0,90 0,75 0,75 0,75 0,64 0,56 0,56
Fp | 0,59 0,91 1,36 1,29 1,94 2,59 2,62 2,26 3,39
1300 f 1,13 0,90 0,90 0,75 0,75 0,75 0,64 0,56 0,56
Fv | 2,67 4,18 6,26 6,01 9,02 | 12,03 | 12,28 | 10,69 | 16,03
fy 1,31 1,05 1,05 0,88 0,88 0,88 0,75 0,66 0,66
Fp | 0,54 0,84 1,26 1,19 1,79 2,39 2,42 2,08 3,13
1400 f 1,30 1,04 1,04 0,87 0,87 0,87 0,74 0,65 0,65
Fv | 2,30 3,60 5,40 5,18 7,78 | 10,37 | 10,59 | 9,22 | 13,83
fy 1,52 1,22 1,22 1,02 1,02 1,02 0,87 0,76 0,76
Fp | 0,50 0,78 1,17 1,11 1,66 2,22 2,24 1,94 2,90
1500 f 1,49 1,19 1,19 0,99 0,99 0,99 0,85 0,74 0,74
Fv | 2,01 3,14 4,70 4,52 6,77 9,03 9,22 8,03 | 12,04
fy 1,75 1,40 1,40 1,17 1,17 1,17 1,00 0,87 0,87
Fp | 0,47 0,73 1,09 1,04 1,55 2,07 2,09 1,81 2,71
1600 f 1,68 1,35 1,35 1,12 1,12 1,12 0,96 0,84 0,84
Fv| 1,76 2,76 4,14 3,97 5,95 7,94 8,11 7,06 | 10,59
fv 1,99 1,59 1,59 1,33 1,33 1,33 1,14 0,99 0,99
Fp | 0,44 0,68 1,02 0,97 1,46 1,94 1,96 1,69 2,54
1700 f 1,90 1,52 1,52 1,26 1,26 1,26 1,08 0,95 0,95
Fv| 1,56 2,44 3,66 3,52 5,27 7,03 7,18 6,25 9,37
fy 2,25 1,80 1,80 1,50 1,50 1,50 1,28 1,12 1,12
Fp | 0,41 0,64 0,96 0,91 1,37 1,83 1,85 1,59 2,39
1800 f 2,12 1,70 1,70 1,41 1,41 1,41 1,21 1,06 1,06
Fv| 1,39 2,18 3,27 3,14 4,70 6,27 6,40 5,57 8,36
fy 2,52 2,01 2,01 1,68 1,68 1,68 1,44 1,26 1,26
Fp | 0,39 0,60 0,91 0,86 1,29 1,73 1,74 1,51 2,26
1900 f 2,36 1,88 1,88 1,57 1,57 1,57 1,35 1,18 1,18
Fv| 1,25 1,96 2,93 2,82 4,22 5,63 5,75 5,01 7,51
fy 2,81 2,24 2,24 1,87 1,87 1,87 1,60 1,40 1,40
Fp| 0,37 0,57 0,86 0,82 1,23 1,64 1,65 1,43 2,14
2000 f 2,60 2,08 2,08 1,74 1,74 1,74 1,49 1,30 1,30
Fv| 1,13 1,76 2,65 2,54 3,81 5,08 5,19 4,52 6,78
fy 3,11 2,49 2,49 2,07 2,07 2,07 1,78 1,55 1,55




Tragstab Hohe x Dicke [mm]

40/4 | 40/5 | 50/3 | 50/4 | 50/5 | 60/3 | 60/4 | 60/5 | 70/3 | 70/4 | 70/5 | 80/5 | 90/5 | 100/5

54,20 | 67,76 | 62,32 | 83,10 | 103,87 | 88,12 | 117,49 | 146,87 | 117,59 | 156,79 | 195,99 | 250,87 | 311,41 | 376,47 | Fp

002 | 002 | 001 0,01 0,01 | 0,01 0,01 001 | 001 0,01 0,01 0,01 0,01 001 | | 500
903,3 | 1129 | 1059 | 1411 | 1764 | 1524 | 2032 | 2541 | 2075 | 2766 | 3458 | 4517 | 5716 | 7057 | Fv

0,02 0,02 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 {iy

27,10 | 33,88 | 31,16 | 41,55 | 51,94 | 44,06 | 58,75 | 73,43 | 58,80 | 78,39 | 97,99 | 125,43 | 155,71 | 188,24 | Fp

0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 f 300
401,5 | 501,8 | 470,5 | 627,3 | 784,1 | 677,5 | 903,3 | 1129 | 922,1 | 1229 | 1537 | 2007 | 2541 | 3136 | Fv

0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 iy

18,07 | 22,59 | 20,77 | 27,70 | 34,62 | 29,37 | 39,16 | 48,96 | 39,20 | 52,26 | 65,33 | 83,62 | 103,80 | 125,49 | Fp

0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,02 f 400
225,8 | 282,3 | 264,7 | 352,9 | 441,1 | 381,1 | 508,1 | 635,22 | 518,7 | 691,6 | 864,5 | 1129 | 1429 | 1764 | Fv

0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,03 0,03 0,02 {iz

13,55 | 16,94 | 15,58 | 20,77 | 25,97 | 22,03 | 29,37 | 36,72 | 29,40 | 39,20 | 49,00 | 62,72 | 77,85 | 94,12 | Fp

009 | 009 | 007 | 007 | 007 | 006 006 | 006 | 005 | 005 | 005 | 005 | 004 | 004 | f | goq
1445 | 180,7 | 169,4 | 225,8 | 282,3 | 243,9 | 325,2 | 406,5 | 332,0 | 442,6 | 553,3 | 722,6 | 914,6 | 1129 | Fv

0,10 0,10 0,08 0,08 0,08 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,05 0,04 0,04 {iy

10,84 | 13,55 | 12,46 | 16,62 | 20,77 | 17,62 | 23,50 | 29,37 | 23,52 | 31,36 | 39,20 | 50,17 | 62,28 | 75,29 | Fp

0,13 0,13 0,10 0,10 0,10 0,08 0,08 0,08 0,07 0,07 0,07 0,06 0,06 0,05 f 600
100,4 | 125,5 | 117,6 | 156,8 | 196,0 | 169,4 | 225,8 | 282,3 | 230,5 | 307,4 | 384,2 | 501,8 | 635,1 | 784,1 | Fv

0,14 0,14 0,11 0,11 0,11 0,09 0,09 0,09 0,08 0,08 0,08 0,07 0,06 0,06 iy

9,03 | 11,29 | 10,39 | 13,85 | 17,31 | 14,69 | 19,58 | 24,48 | 19,60 | 26,13 | 32,66 | 41,81 | 51,90 | 62,75 | Fp

0,17 0,17 0,14 0,14 0,14 0,11 0,11 0,11 0,10 0,10 0,10 0,09 0,08 0,07 f 700
73,74 | 92,17 | 86,41 | 115,2 | 144,0 | 124,4 | 165,9 | 207,4 | 169,4 | 2258 | 282,3 | 368,7 | 466,6 | 576,1 | Fv

0,19 0,19 0,15 0,15 0,15 0,13 0,13 0,13 0,11 0,11 0,11 0,10 0,08 0,08 ity

7,74 | 9,68 | 8,90 | 11,87 | 14,84 | 12,59 | 16,78 | 20,98 | 16,80 | 22,40 | 28,00 | 35,84 | 44,49 | 53,78 | Fp

022 | 022 | 018 | 018 | 018 | 0,15 015 | 015 | 013 | 013 | 013 | 0,11 010 | 009 | f| gao
56,46 | 70,58 | 66,16 | 88,22 | 110,3 | 95,28 | 127,0 | 158,8 | 129,7 | 172,9 | 216,1 | 282,3 | 357,3 | 441,1 | Fv

0,25 0,25 0,20 0,20 0,20 0,17 0,17 0,17 0,14 0,14 0,14 0,12 0,11 0,10 {iy

6,78 | 8,47 | 7,79 | 10,39 | 12,98 | 11,01 | 14,69 | 18,36 | 14,70 | 19,60 | 24,50 | 31,36 | 38,93 | 47,06 | Fp

0,28 0,28 0,22 0,22 0,22 0,18 0,18 0,18 0,16 0,16 0,16 0,14 0,12 0,11 f 900
44,61 | 55,76 | 52,28 | 69,71 | 87,13 | 75,28 | 100,4 | 125,5 | 102,5 | 136,6 | 170,8 | 223,1 | 282,3 | 348,5 | Fv

0,31 0,31 0,25 0,25 0,25 0,21 0,21 0,21 0,18 0,18 0,18 0,16 0,14 0,13 iy

602 | 7,53 | 6,92 | 9,23 | 11,54 | 9,79 | 13,05 | 16,32 | 13,07 | 17,42 | 21,78 | 27,87 | 34,60 | 41,83 | Fp

0,34 0,34 0,27 0,27 0,27 0,23 0,23 0,23 0,19 0,19 0,19 0,17 0,15 0,14 f 1000
36,13 | 45,17 | 42,34 | 56,46 | 70,57 | 60,97 | 81,30 | 101,62 | 82,99 | 110,7 | 138,3 | 180,7 | 228,6 | 282,3 | Fv

0,39 0,39 0,31 0,31 0,31 0,26 0,26 0,26 0,22 0,22 0,22 0,19 0,17 0,16 it

542 | 6,78 | 6,23 | 8,31 | 10,39 | 8,81 | 11,75 | 14,69 | 11,76 | 15,68 | 19,60 | 25,09 | 31,14 | 37,65 | Fp

0,41 0,41 033 | 033 | 033 | 027 0.7 | 027 | 028 | 023 | 023 | 020 [ 018 | 016 | f | 4400
29,86 | 37,33 | 34,99 | 46,66 | 58,32 | 50,39 | 67,19 | 83,98 | 68,59 | 91,45 | 114,3 | 149,3 | 189,0 | 233,3 | Fv

0,47 0,47 0,38 0,38 0,38 0,31 0,31 0,31 0,27 0,27 0,27 0,24 0,21 0,19 {iy

4,93 | 6,16 | 567 | 7,55 | 9,44 | 8,01 | 10,68 | 13,35 | 10,69 | 14,25 | 17,82 | 22,81 | 28,31 | 34,22 | Fp

0,48 0,48 0,39 0,39 0,39 0,32 0,32 0,32 0,28 0,28 0,28 0,24 0,21 0,19 f 1200
25,10 | 31,37 | 29,41 | 39,21 | 49,02 | 42,35 | 56,47 | 70,58 | 57,64 | 76,86 | 96,07 | 125,5 | 158,8 | 196,1 | Fv

0,56 0,56 0,45 0,45 0,45 0,37 0,37 0,37 0,32 0,32 0,32 0,28 0,25 0,22 iy

4,52 | 565 | 519 | 6,92 | 8,66 | 7,34 | 9,79 | 12,24 | 9,80 | 13,07 | 16,33 | 20,91 | 25,95 | 31,37 | Fp

0,56 0,56 0,45 0,45 0,45 0,38 0,38 0,38 0,32 0,32 0,32 0,28 0,25 0,23 f 1300
21,38 | 26,72 | 25,05 | 33,41 | 41,76 | 36,08 | 48,10 | 60,13 | 49,11 | 65,48 | 81,85 | 106,9 | 135,3 | 167,0 | Fv

0,66 0,66 0,53 0,53 0,53 0,44 0,44 0,44 0,38 0,38 0,38 0,33 0,29 0,26 iz

417 | 521 | 479 | 6,39 | 7,99 | 6,78 | 9,04 | 11,30 | 9,05 | 12,06 | 15,08 | 19,30 | 23,95 | 28,96 | Fp

065 | 065 | 052 | 052 | 052 | 043 043 | 043 | 037 | 037 | 037 | 032 | 029 | 026 | f | 4,00
18,43 | 23,04 | 21,60 | 28,80 | 36,01 | 31,11 | 41,48 | 51,85 | 42,34 | 56,46 | 70,57 | 92,17 | 116,7 | 144,0 | Fv

0,76 0,76 0,61 0,61 0,61 0,51 0,51 0,51 0,44 0,44 0,44 0,38 0,34 0,30 {iy

3,87 | 484 | 445 | 594 | 7,42 | 6,29 | 8,39 | 10,49 | 8,40 | 11,20 | 14,00 | 17,92 | 22,24 | 26,89 | Fp

0,74 0,74 0,59 0,59 0,59 0,50 0,50 0,50 0,42 0,42 0,42 0,37 0,33 0,30 f 1500
16,06 | 20,07 | 18,82 | 25,09 | 31,36 | 27,10 | 36,13 | 45,17 | 36,88 | 49,18 | 61,47 | 80,29 | 101,6 | 125,5 | Fv

0,87 0,87 0,70 0,70 0,70 0,58 0,58 0,58 0,50 0,50 0,50 0,44 0,39 0,35 iy

3,61 | 452 | 415 | 554 | 6,92 | 587 | 7,83 | 9,79 | 7,84 | 10,45 | 13,07 | 16,72 | 20,76 | 25,10 | Fp

0,84 0,84 0,67 0,67 0,67 0,56 0,56 0,56 0,48 0,48 0,48 0,42 0,37 0,34 f 1600
14,12 | 17,64 | 16,54 | 22,05 | 27,57 | 23,82 | 31,76 | 39,70 | 32,42 | 43,23 | 54,03 | 70,58 | 89,32 | 110,3 | Fv

0,99 0,99 0,80 0,80 0,80 0,66 0,66 0,66 0,57 0,57 0,57 0,50 0,44 0,40 it

339 | 423 | 3,90 | 519 | 6,49 | 551 | 7,34 | 9,18 | 7,35 | 9,80 | 12,25 | 15,68 | 19,46 | 23,53 | Fp

095 | 095 | 076 | 076 | 076 | 063 063 | 063 | 056 | 05 | 054 | 047 | 042 | 038 | f | qmpg
12,50 | 15,62 | 14,65 | 19,53 | 24,41 | 21,09 | 28,12 | 35,15 | 28,71 | 38,28 | 47,85 | 62,50 | 79,10 | 97,65 | Fv

1,12 1,12 0,90 0,90 0,90 0,75 0,75 0,75 0,64 0,64 0,64 0,56 0,50 0,45 {iy

319 | 3,99 | 3,67 | 489 | 611 | 518 | 691 | 8,64 | 692 | 9,22 | 11,53 | 14,76 | 18,32 | 22,15 | Fp

1,06 1,06 0,85 0,85 0,85 0,71 0,71 0,71 0,61 0,61 0,61 0,53 0,47 0,42 f 1800
11,15 | 13,94 | 13,07 | 17,42 | 21,78 | 18,82 | 25,09 | 31,36 | 25,61 | 34,15 | 42,68 | 55,75 | 70,56 | 87,11 | Fv

1,26 1,26 1,01 1,01 1,01 0,84 0,84 0,84 0,72 0,72 0,72 0,63 0,56 0,50 iy

3,01 | 3,76 | 3,46 | 4,62 | 577 | 4,90 | 653 | 8,16 | 6,53 | 8,71 | 10,89 | 13,94 | 17,30 | 20,92 | Fp

1,18 1,18 0,94 0,94 0,94 0,79 0,79 0,79 0,67 0,67 0,67 0,59 0,52 0,47 f 1900
10,01 | 12,51 | 11,73 | 15,64 | 19,55 | 16,90 | 22,53 | 28,16 | 23,00 | 30,66 | 38,33 | 50,06 | 63,36 | 78,22 | Fv

1,40 1,40 1,12 1,12 1,12 0,94 0,94 0,94 0,80 0,80 0,80 0,70 0,62 0,56 ity

2,85 | 3,57 | 3,28 | 4,37 | 547 | 4,64 | 618 | 7,73 | 6,19 | 8,25 | 10,32 | 13,20 | 16,39 | 19,81 | Fp

1,30 1,30 1,04 1,04 1,04 0,87 0,87 0,87 0,74 0,74 0,74 0,65 0,58 0,52 f 2000
9,04 | 11,30 | 10,59 | 14,12 | 17,65 | 15,25 | 20,33 | 25,41 | 20,75 | 27,67 | 34,59 | 45,18 | 57,18 | 70,59 | Fv

1,55 1,55 1,24 1,24 1,24 1,04 1,04 1,04 0,89 0,89 0,89 0,78 0,69 0,62 {iy

Stiitzweite [mm]
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Belastungstabelle Pressroste
fir PKW und LKW

Belastung PKW Lieferw. LKW LKW LKW SLW 30 | SLW 60
zul.Gesamt- | 40N | 30kN | 60KN | 90KN | 120kN | 300kN | 600 kN
gewicht
Raddruck Qg | 4,5 kN 10 kN 20 kN 30 kN 40 kN 50 kN 100 kN
Lastaufstands- 200 x 200 x 200 x 200 x 200 x
Belastungstabelle PKW und LKW flache 200 mm 260 mm | 300 mm | 400 mm | 600 mm
Maschenteilung
Gitterrost [33,3| 20 (33,3| 20 |33,3| 20 (33,3 20 (33,3| 20 (33,3| 20 |33,3| 20
Tragstab | Tragstab | Tragstab | Tragstab | Tragstab | Tragstab | Tragstab
Belastungstabelle o 20/2 | 20/2 | 25/2 | 20/2 | 40/2 | 30/2 | 40/2 | 30/2 | 35/2 | 30/2
fiir PKW und LKW 30/3 | 25/3 | 30/3 | 25/3 | 30/3 | 25/3
o 25/2 | 20/2 | 40/2 | 30/2 | 40/3 | 35/3 | 50/3 | 40/3 | 50/3 | 50/3 | 50/3 | 40/3
30/3 | 25/3 30/4 | 40/4 40/5 | 40/4 | 40/4
Briickenklassen nach DIN 1072 30/2 | 25/2 | 35/3 | 40/2 | 5073 [ 50/3 | 6073 | 50/3 | 60/4 | 60/3 | 60/4 | 60/3 | 60/4 | 60/3
ohne Schwingbeiwert Sl P 30/4 | 30/3 | 40/5 | 40/4 | 5074 | 40/5 | 50/5 | 50/4 | 50/5 | 50/4 | 50/5 | 5074
o 40/2 | 30/2 | 40/3 | 35/3 | 60/3 | 50/3 | 70/3 | 60/3 | 70/4 | 60/4 | 70/4 | 60/4 | 80/5 | 70/4
Es ist eine maximale 30/3 30/4 | 50/4 | 40/5 | 60/4 | 50/4 50/5 50/5 60/5
Durchbiegung von 1/200 der 400 40/2 | 30/2 | 50/3 | 40/3 | 60/4 | 60/3 | 70/4 | 60/4 | 70/5 | 70/4 | 80/5 | 70/4 |100/5| 80/5
Stiitzweite beriicksichtigt 30/3 40/4 50/5 | 50/4 | 60/5 | 50/5 60/5 60/5
0 40/2 | 40/2 | 50/3 | 50/3 | 60/4 | 60/3 | 70/5 | 70/3 | 80/5 | 70/4 | 80/5 | 70/5 90/5
35/3 | 30/3 | 40/5 | 40/4 50/4 60/4
o 35/3 | 40/2 | 60/3 | 50/3 | 70/4 | 60/4 | 80/5 | 70/4 | 90/5 | 70/5 | 90/5 | 80/5 100/5
30/3 | 50/4 | 40/4 | 60/5 | 50/5 60/5
Wahl des Tragstabes abhdngig 900 |4U/3|35/3|60/3 | 50/3 | 70/4 | 70/3 | 80/5 | 70/5 | 90/5 | 80/5 |100/5 80/5
von der StUtzweite, der 30/4 | 50/4 | 40/5 60/4
Belastung und der gewahlten E 1000 40/3 | 35/3 | 60/3 | 50/3 | 70/5 | 70/4 | 90/5 | 70/5 |100/5| 80/5 90/5
Maschenteilung. £ 30/4 | 50/5 | 40/5 60/5
:g' e 50/3 | 35/3 | 60/4 | 60/3 | 70/5 | 70/4 | 90/5 | 80/5 90/5 90/5
Beispiel: g 40/4 | 30/4 | 50/5 | 50/4 60/5
Stiitzweite = 800 mm g 1200 50/3 | 40/3 | 70/3 | 60/3 | 80/5 | 70/4 |100/5| 80/5 90/5 100/5
0 40/4 60/4 | 50/4
Belastung = LKW 20 kN
50/3 | 40/3 | 70/3 | 60/3 | 80/5 | 70/5 |100/5| 80/5 90/5 100/5
ohne Bremsfaktor: 1300 404 60/4 | 50/4
i e 50/3 | 40/3 | 70/4 | 60/3 | 90/5 | 70/5 90/5 100/5
gewahlt: 40/5 60/5 | 50/5
Gitterrost Maschenteilung 33,3 1500 50/3 | 50/3 | 70/4 | 60/4 | 90/5 | 70/5 90/5 100/5
Tragstab 70/4 oder 60/5 40/5 | 40/4 | 80/5 | 50/5
je nach vorhandener Einbauhéhe. 1600 60/3 | 50/3 | 70/4 | 60/4 | 90/5 | 80/5 90/5
In besonderen Fallen konnen die S0/4 |[40/41 60/5| 50/5
Tragstibe im Auflagerbereich s 60/3 | 50/3 | 70/4 | 70/3 |100/5| 80/5 100/5
50/4 | 40/5 60/4
AL S 60/3 | 50/3 | 70/5 | 70/3 [100/5] 80/5 100/5
(siehe Seite 14). 1800 50/4 | 4075 %0/4
o 60/3 | 50/3 | 70/5 | 70/4 |100/5| 80/5 100/5
50/4 60/5
S0 60/3 | 50/3 | 70/5 | 70/4 |100/5| 90/5 100/5
50/5 60/5
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Belastungstabelle Pressroste

Belastungstabelle Gabelstapler

Belastungstabelle

fiir Gabelstapler

nach DIN 1055-3:2002-10 ohne
Schwingbeiwert

Es ist eine maximale Durch-
biegung von 1/200 der Stitzweite
berilicksichtigt.

Wahl des Tragstabes abhangig
von der Stiutzweite, der Belastung
und der gewdahlten Maschen-
teilung.

Gabelstapler
Kategorie G1 G2 G3 G4 G5 Gé
zul. Gesamt- | 5y 46 kN 69 kN 100kN | 150kN | 190kN
gewicht
Raddruck Qy 13 kN 20 kN 32 kN 45 kN 70 kN 85 kN
Lastaufstands- 200 x 200 mm
flache
Maschenteilung
Gitterrost 33,3 | 20 [33,3] 20 [333] 20 [333] 20 [33,3]| 20 [33,3] 20
Tragstab Tragstab Tragstab Tragstab Tragstab Tragstab
200 30/2 | 25/2 | 30/3 [ 30/2 [ 35/3 [ 30/3 [ 50/3 | 35/3 | 60/3 | 50/3 | 60/4 | 50/3
25/3 25/3 40/4 | 30/4 | 50/4 | 40/4 | 50/5 | 40/5
300 35/3 | 40/2 | 40/3 | 35/3 | 50/4 | 50/3 | 60/3 | 50/3 | 70/4 | 60/4 | 70/5 | 70/3
30/4 | 30/3 30/4 | 40/5 | 40/4 | 50/5 | 40/5 | 60/5 | 50/5 60/4
400 40/3 | 35/3 | 50/3 | 50/3 | 60/4 | 50/4 | 7074 | 6072 | 80/5 | 70/% | 80/5 | 70/5
30/4 | 40/5 | 40/4 | 50/5 | 40/5 | 60/5 | 50/5 60/5
oo 50/3 | 40/3 | 60/3 | 50/3 | 70/4 | 60/3 | 70/5 | 70/4 | 90/5 | 70/5 |100/5| 80/5
40/4 50/4 | 40/5 | 60/5 | 50/5 60/5
o 50/4 | 50/3 | 60/4 | 60/3 | 70/4 | 70/3 | 80/5 | 70/4 |100/5] 80/5 90/5
40/5 | 40/4 | 50/5 | 50/4 60/4
700 60/3 | 50/3 | 70/3 | 60/3 | 70/5 | 70/4 | 90/5 | 70/5 90/5 100/5
50/4 | 40/4 | 60/4 | 50/4 60/5
800 60/4 | 50/3 | 70/4 | 60/4 | 80/5 | 70/4 | 90/5 | 80/5 100/5
50/5 | 40/5 | 60/5 | 50/5
900 70/3 | 60/3 | 70/4 | 70/3 | 80/5 | 70/5 |100/5| 80/5 100/5
60/4 | 50/4 60/4
= 70/3 | 60/3 | 70/5 | 70/4 | 90/5 | 70 90
€ 1000 /3 | 60/3 ] 70/5 | 70/ /5 | 70/5 /5
E 60/4 | 50/4 60/5
& 00 70/4 | 60/3 | 70/5 | 70/4 [100/5| 80/5 90/5
g 60/5 | 50/5 60/5
N
5 1200 70/4 | 60/4 | 80/5 | 70/4 [100/5] 80/5 100/5
0 60/5 | 50/5
1300 70/4 | 70/3 | 80/5 | 70/5 [100/5] 90/5 100/5
60/4
1400 70/5 | 70/3 | 90/5 | 70/5 90/5
60/4
1500 70/5 | 70/4 | 90/5 | 70/5 90/5
60/5
1600 70/5 | 70/4 | 90/5 | 80/5 100/5
60/5
1700 80/5 | 70/4 |100/5| 80/5 100/5
60/5
1800 80/5 | 70/4 |100/5| 80/5 100/5
1900 80/5 | 70/4 [100/5| 80/5 100/5
2000 80/5 | 70/5 [100/5| 90/5

/2

Qg

20i
1
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Belastungstabelle Schweillpressroste

Tragstab Héhe x Dicke [mm]

25/2 25/3 30/2 30/3 30/4 35/2 35/3
Fp | 10,47 15,71 14,96 22,45 29,93 20,19 30,28

200 | 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Fv| 190,3 285,5 274,0 4111 548,1 373,0 559,5

iy 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Fp| 5,24 7,85 7,48 11,22 14,96 10,09 15,14

300 f 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04
Fv| 8458 126,9 121,8 182,7 243,6 165,8 248,7

% 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04
Fp| 3,49 5,24 4,99 7,48 9,98 6,73 10,09

400 f 0,09 0,09 0,08 0,08 0,08 0,07 0,07
Fv | 4758 71,37 68,52 102,8 137,0 93,3 139,9

f, 0,10 0,10 0,08 0,08 0,08 0,07 0,07

Fp| 2,62 3,93 3,74 5,61 7,48 5,05 7,57

500 | 0,14 0,14 0,12 0,12 0,12 0,10 0,10

Fv| 30,45 45,68 43,85 65,77 87,7 59,7 89,5

fiy 0,16 0,16 0,13 0,13 0,13 0,11 0,11

Belastungstabelle SP Fp| 2,09 3,14 2,99 4,49 5,99 4,04 6,06
600 f 0,20 0,20 0,17 0,17 0,17 0,15 0,15

Fv| 21,15 31,72 30,45 45,67 60,90 1,4 62,2

i 0,22 0,22 0,19 0,19 0,19 0,16 0,16

Fp| 1,75 2,62 2,49 3,74 4,99 3,36 5,05

700 f 0,27 0,27 0,23 0,23 0,23 0,20 0,20
Belastungstabelle SP Fv| 1554 23,30 22,37 33,56 44,74 30,45 45,68
. . f, 0,30 0,30 0,25 0,25 0,25 0,22 0,22
fir Schweifipressroste Fp| 1,50 2,24 2,14 3,21 4,28 2,88 4,33
Maschenteilung 34,3 x 38,2 mm 800 |=f 1[;'3:9 197'3851. 197'2193 2?5229 301.'2295 222;1 3(22;)7
Werkstoff S235 JR (ST 37-2) P o0 035 o 03 o8 098
zuldssige Stahlspannung = Fp 1,31 1,96 1,87 2,81 3,74 2,52 3,79
f 0,44 0,44 0,37 0,37 0,37 0,32 0,32
23,50 kN/cm? 900 E T 9,40 | 14,10 | 1353 | 20,30 | 27,06 | 18,42 | 27,63
% 0,50 0,50 0,42 0,42 0,42 0,36 0,36

Fp = maximale Belastung [kN] 1 os | osi | ows | ois | i | o3 | 0%
bei einer mittig angreifen- — 1000 Fv 7,61 11,42 10,96 16,44 21,92 14,92 22,38

den Einzellast und einer E fy 0.62 0.62 0,52 052 0.52 044 0,44

= Fp| 1,05 1,57 1,50 2,24 2,99 2,02 3,03

Lastaufstandsflache von 2 1100 Lf 0,65 0,65 0.54 0.54 054 0,47 0,47
o Fv| 6,29 9,44 9,06 13,59 18,12 12,33 18,49

200 x 200 mm, g fiy 0,75 0,75 0,63 0,63 0,63 0,54 0,54

f = Durchbiegung [cm] 3 Fp| 0,95 1,43 1,36 2,04 2,72 1,84 2,75
. v f 0,77 0,77 0,64 0,64 0,64 0,55 0,55
oG] Ve e e Vel es 1200 27529 7,93 7,61 1142 | 1523 | 10,36 | 15,55

i 0,90 0,90 0,75 0,75 0,75 0,64 0,64

Fy = maximale Belastung Fp| 087 1,31 1,25 1,87 2,49 1,68 2,52
) 1300 f 0,90 0,90 0,75 0,75 0,75 0,64 0,64
[kN/m?] Fv| 4,51 6,76 6,49 9,73 12,97 8,83 13,25

bei einer gleichmaBig f, 1,05 1,05 0.88 0,88 0,88 0.75 0,75

_ ) Fp| 0,81 1,21 1,15 1,73 2,30 1,55 2,33

verteilten Flachenlast, 1400 | 104 104 0,87 0,87 0,87 0.74 0.74
f, = Durchbiegung [cm] bei Fv| 3,88 5,82 5,59 8,39 11,18 7,61 11,42
iy 1,22 1,22 1,02 1,02 1,02 0,87 0,87

vorhandener Volllast Fp| 0,75 1,12 1,07 1,60 2,14 1,44 2,16

1500 f 1,19 1,19 0,99 0,99 0,99 0,85 0,85

: - Fv| 3,38 5,08 4,87 7,31 9,75 6,63 9,95

Dargestellt sind charakteristische f, 1.40 1.40 117 117 117 1.00 1.00
Werte (tatsdchliche Nutzlast). Nach Fp 0,70 1,05 1,00 1,50 2,00 1,35 2,02
RAL-GZ 638:09/08 sind folgende L | e B S I 7 B B BT I
Teilsicherheitsbeiwerte einge- fy 1,59 1,59 1,33 1,33 1,33 1,14 1,14
. Fp| 0,65 0,98 0,94 1,40 1,87 1,26 1,89

rechnet: Einwirkung yg = 1,5 1700 | 1,52 1,52 1,26 1,26 1,26 1,08 1,08
Baustoffeigenschaften yy = 1,0 Fv| 2,63 3,95 3,79 5,69 7,59 5,16 7,74
fiy 1,80 1,80 1,50 1,50 1,50 1,28 1,28

Fp| 0,62 0,92 0,88 1,32 1,76 1,19 1,78

nicht begehbar 1800 | 1,70 1,70 1,41 1,41 1,41 1,21 1,21

Fv| 2,35 3,53 3,38 5,08 6,77 4,61 6,91

i 2,01 2,01 1,68 1,68 1,68 1,44 1,44

begehbar, mit 1,5 kN Fp| 0,58 0,87 0,83 1,25 1,66 1,12 1,68

. . f 1,88 1,88 1,57 1,57 1,57 1,35 1,35
i Burenbleging) (ver 1900 =1 3.16 3,04 4,55 5,07 413 6,20
1/200 der Stitzweite, maximal f, 2,24 2,24 1,87 1.87 1,87 1,60 1,60
jedoch 0.4 cm, wird dabei Fp| 0,55 0,83 0,79 1,18 1,58 1,06 1,59

. . . 2000 f 2,08 2,08 1,74 1,74 1,74 1,49 1,49
nicht Gberschritten. Fv| 1,90 2,86 2,74 4,11 5,48 3,73 5,60

iy 2,49 2,49 2,07 2,07 2,07 1,78 1,78

40 Belastungstabelle SP



Tragstab Héhe x Dicke [mm]

35/4 40/2 40/3 40/4 50/2 50/3 50/4

40,38 | 26,17 | 39,25 52,34 | 40,26 60,40 80,53 | Fp

0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01 0,01 | 200 |

746,0 487,2 | 730,8 9744 | 761,2 1142 1522 | Fv

0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01 0,01 Ty

20,19 13,08 19,63 26,17 20,13 30,20 | 40,26 |Fp

0,04 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 f 300

331,6 216,5 | 324,8 | 433,1 338,3 507,5 676,7 | Fv

0,04 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 liy

13,46 8,72 13,08 17,45 13,42 20,13 26,84 | Fp

0,07 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 f 400

186,5 121,8 182,7 243,6 190,3 285,5 380,6 | Fv

0,07 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 Ty

10,09 6,54 9,81 13,08 10,07 15,10 20,13 | Fp .

0,10 0,09 0,09 0,09 0,07 0,07 0,07 t | 500

19,4 78,0 116,9 155,9 121,8 182,7 | 243,6 | Fv

0,11 0,10 0,10 0,10 0,08 0,08 0,08 T

8,08 5,23 7,85 10,47 8,05 12,08 16,11 | Fp Belastungstabelle SP
0,15 0,13 0,13 0,13 0,10 0,10 0,10 f 600

82,9 54,1 81,2 108,3 84,6 126,9 169,2 | Fv

0,16 0,14 0,14 0,14 0,11 0,11 0,11 liy

6,73 4,36 6,54 8,72 6,71 10,07 13,42 | Fp

0,20 0,17 0,17 0,17 0,14 0,14 0,14 f 700 . L .
60,90 39,77 59,66 79,54 62,14 93,2 1243 | Fv Trotz ausreichender Tragféhigkeit
0,22 0,19 0,19 0,19 0,15 0,15 0,15 T wird die Begehbarkeit im
5,77 3,74 5,61 7,48 5,75 8,63 11,50 | Fp

0,25 0,22 0,22 0,22 0,18 0,18 0,18 f 800 Grenzbereich [dicke Linie]
46,62 30,45 | 45,67 | 60,90 | 47,57 | 71,36 951 | Fv durch die zuldssige Durchbiegung
0,28 0,25 0,25 0,25 0,20 0,20 0,20 Ty .
5,05 3,27 4,91 6,54 5,03 7,55 10,07 | Fp beschrankt.
0,32 0,28 0,28 0,28 0,22 0,22 0,22 f 900

36,84 | 24,06 | 36,08 | 48,11 37,59 56,38 75,2 | Fv

0,36 0,31 0,31 0,31 0,25 0,25 0,25 liy

4,49 2,91 4,36 5,82 4,47 6,71 895 |Fp

0,39 0,34 0,34 0,34 0,27 0,27 0,27 f 1000

29,84 19,49 29,23 | 38,97 | 30,45 | 4567 | 60,89 |Fv =

0,44 0,39 0,39 0,39 0,31 0,31 0,31 Ty E

4,04 2,62 3,93 5,23 4,03 6,04 8,05 |Fp =

0,47 0,41 0,41 0,41 0,33 0,33 0,33 | 1100 =

24,66 16,10 24,16 | 32,21 25,16 37,74 | 50,32 | Fv g

0,54 0,47 0,47 0,47 0,38 0,38 0,38 T N

3,67 2,38 3,57 4,76 3,66 5,49 732 | Fp 3

0,55 0,48 0,48 0,48 0,39 0,39 0,39 f 1200 w

20,73 13,54 20,30 27,07 21,15 31,73 | 42,30 | Fv

0,64 0,56 0,56 0,56 0,45 0,45 0,45 liy

3,36 2,18 3,27 4,36 3,36 5,03 671 | Fp

0,64 0,56 0,56 0,56 0,45 0,45 0,45 f 1300

17,66 11,53 17,30 23,07 18,02 27,03 36,04 | Fv

0,75 0,66 0,66 0,66 0,53 0,53 0,53 T

3,11 2,01 3,02 4,03 3,10 4,65 619 |Fp

0,74 0,65 0,65 0,65 0,52 0,52 0,52 f 1400

15,22 9,94 14,91 19,88 15,53 23,30 31,06 | Fv

0,87 0,76 0,76 0,76 0,61 0,61 0,61 Ty

2,88 1,87 2,80 3,74 2,88 4,31 575 |Fp

0,85 0,74 0,74 0,74 0,59 0,59 0,59 f 1500

13,27 8,66 12,99 17,33 13,54 | 20,30 27,07 | Fv

1,00 0,87 0,87 0,87 0,70 0,70 0,70 liy

2,69 1,74 2,62 3,49 2,68 4,03 537 |Fp

0,96 0,84 0,84 0,84 0,67 0,67 0,67 f 1600

11,66 7,61 11,42 15,22 11,89 17,84 | 23,79 | Fv

1,14 0,99 0,99 0,99 0,80 0,80 0,80 T

2,52 1,64 2,45 3,27 2,52 3,77 503 |Fp

1,08 0,95 0,95 0,95 0,76 0,76 0,76 t | 1700

10,33 6,74 10,12 13,49 10,54 15,80 21,07 | Fv

1,28 1,12 1,12 1,12 0,90 0,90 0,90 Ty

2,38 1,54 2,31 3,08 2,37 3,55 4,74 | Fp

1,21 1,06 1,06 1,06 0,85 0,85 0,85 f 1800

9,21 6,02 9,02 12,03 9,40 14,10 18,80 | Fv

1,44 1,26 1,26 1,26 1,01 1,01 1,01 liy

2,24 1,45 2,18 2,91 2,24 3,36 4,47 | Fp

1,35 1,18 1,18 1,18 0,94 0,94 0,94 f 1900

8,26 5,40 8,10 10,79 8,43 12,65 16,87 | Fv

1,60 1,40 1,40 1,40 1,12 1,12 1,12 T

2,13 1,38 2,07 2,75 2,12 3,18 4,24 | Fp

1,49 1,30 1,30 1,30 1,04 1,04 1,04 f 2000

7,46 4,87 7,31 9,75 7,61 11,42 15,23 | Fv

1,78 1,55 1,55 1,85 1,24 1,24 1,24 Ty

Belastungstabelle SP 41



j' fﬂ- -'l':t F,_ ok "T L
y! o {* 4" - 4" :
-**:r, 4 -* NN
ﬁﬂif“?-?‘-’?'? .r f g{ "4- 7fn
W N
RN lh"'#

-

f-'. ." ,".ﬂ-
o .r*‘-".u;{ i t /ﬁ’

(7 (/e ;
A / ix '* {r"ﬁ" #' '“
F

t*t ,. ..f,’f

Konfiguration Leitfaden: Gitterroste leicht konfigurieren
Wahl des Rostes MEA bietet ein umfangreiches Programm von Normrosten

und Treppenstufen:
Treppenstufengitterroste: MEAStEp XS . .ot Seite 18/19
MEAstep Norm-Stufen . ... ... Seite 22
MEAstep Norm-Stufen SP . ... ... . Seite 23
Normroste: Industrie-Gitterroste ... ... .. Seite 24
Industrie-Gitterroste SP .. ... Seite 25
Norm-Gitterroste ... ...t Seite 26/27

Zarge: Auf Wunsch liefert MEA Gitterroste mit den
dazu passenden Zargen .. ... ... Seite 12
MafBrost: Zusatzlich zum Programm Normroste bietet MEA Gitterroste

in vielerlei GroBen, Ausfiihrungen, mit Anbauteilen, Schnitten,
fur alle moglichen Anwendungen, speziell auf Ihre Wiinsche
konfektioniert.

Ausfiihrung als Treppenstufe: MEAStep XXL ..o Seite 20
MEAstep Maflanfertigungen, MEAstep Spindelstufen ............... Seite 21
Wahl des geeigneten Rostes: Um allen Anforderungen abhangig vom Einsatzfall gerecht zu
werden bietet MEA eine Vielzahl unterschiedlicher Gitterroste.
Pressroste / Vollroste .. ... Seite 6
Edelstahlroste / Schweiflpressroste ........... ..., Seite 7
Fertigungsprogramm Pressroste .......... ... .. .. ... .. . ... Seite  8/9
Fertigungsprogramm Vollroste ....... ... . ... ... ... . . . ..., Seite 10
Fertigungsprogramm Edelstahlroste .......... ... ... ... ... .... Seite 10
Fertigungsprogramm Schweif3pressroste ........................ Seite 11
Regalrostsysteme: MEA bietet fir jede Anforderung die passende Losung ............. Seite 16/17
Wahl des Tragstabes: Zur Dimensionierung stehen Belastungstabellen zur Verfligung
Pressroste begehbar ... ... .. . . Seite 36/37
Pressroste befahrbar (PKW/LKW) ... ... ... s, Seite 38
Pressroste befahrbar (Stapler) ........... ... ... ... .. ........... Seite 39
Schweillpressroste SP ... ... Seite 40/41
Wahl der Oberflache: Feuerverzinktoderroh ... ... ... . Seite 5
Rutschhemmung ... ... . Seite 13
Besonderheiten: Gitterrostauflagen . ......... ... Seite 33
Anbauteile Um lhre Gitterroste auf die individuellen Einbausituationen
Ausschnitte anzupassen bietet MEA ein umfangreiches Programm an
besonderen Ausfiihrungen. Beispiele .. ........ ... ... ... .. . ... Seite 14/15
Befestigung: Sicher ist sicher: MEA bietet ein umfangreiches Programm
an Gitterrostsicherungen . ... ... . Seite 30/33
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